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I-
presentation dU MECANISME

1-
mise en situation

"LA POSTE" utilise une cercleuse ou enliasseuse pour le cerclage de tous les colis quelle que soit leur nature : boîte, bottelage, cagette et notamment les paquets de lettres facilitant ainsi le travail des facteurs en fonction du quartier ou de la commune à desservir.
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2-
CARACTERISTIQUES GENERALES


L'appareil est équipé d’une arche dont les dimensions maximales de passage en largeur sont de 400, 500 ou 700mm. Dans chacune de ces largeurs, les hauteurs proposées sont de 300, 475, 550mm.

Cette cercleuse utilise un lien en polypropylène exclusivement, d’une largeur de 5 mm et d’une épaisseur de 0.4 mm. La fermeture de ce lien est obtenue par thermo-soudage.

L’actionneur principal est un moteur fonctionnant sous une tension de 230 V / 50 Hz et développant une puissance nominale de 0.55kW.

Le masse de la cercleuse est de 172 kg.

L’émission de bruits est de 82 db

La machine doit être uniquement utilisée dans des endroits secs.


La cadence de fonctionnement permet de 30 à 34 cerclages par minute.

II- PRINCIpe de fonctionnement

1-
Préparation de la machine :
La bobine de lien étant en place, le lien est amené manuellement jusqu'à l'ensemble basculeur.
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Suite à la mise sous tension, le lien remplit le magasin, passe dans le mécanisme de maintien et de découpe du lien puis est lancé dans l'arche.
Après environ quatre minutes (temps d'échauffement de l'élément de soudage), la machine est prête.

2-
Description du cycle : (voir DT3)

En position initiale, le lien passe dans l’orifice aménagé dans la pince C.

L'action sur la pédale déclenche le départ du cycle.

Le lien est coincé par la partie supérieure de la pince C .

L'arche s'ouvre, le lien est tiré sur le colis.
Quand la tension est atteinte, le lien tendu est coincé par la pince A .
Le fer de soudage vient se placer entre les deux extrémités du lien, les chauffe.
La montée du couteau presseur B provoque, dans un premier temps, la coupe du lien puis la soudure en serrant les deux extrémités.
La plaque coulissante recule et libère le lien. 
Le cerclage est terminé. Le lien est à nouveau lancé dans l'arche.
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III-
DESCRIPTION DE LA CHAINE DE TRANSMISSION



1-
MODELISATION DE LA CHAINE DE TRANSMISSION DE PUISSANCE (VOIR DT5)
Mécanismes intervenant dans la transmission :

R1 : réducteur à poulies et courroie trapézoïdale (1-2)

R2 : réducteur à engrenage cylindrique à denture droite (5-6)

R3 : réducteur à roue et vis sans fin (9-10)

Mu : multiplicateur à poulies et courroies trapézoïdales (2'-3-3'-4)

Em1, Em2 : embrayages électriques

Lc : limiteur de couple

In1, In2 : inverseurs de sens de rotation (7-8) (11-12)

Fr : frein électromagnétique

2- Schéma DE LA TRANSMISSION 



3-
Caractéristiques des éléments de la transmission

d1 = 40 mm




z5 = 28 dents

d2 = 100 mm




z6 = 32 dents

d2' = 100 mm



z7 = 20 dents

d3 = 56 mm




z8 = 20 dents

d3' = 100 mm



vis 9 : z9 = 2 filets

d4 = 56 mm




roue 10 : z10 = 48 dents

z11 = 20 dents







z12 = 20 dents

IV-
MECANISME D'ENTRAINEMENT DU LIEN

Le mécanisme basculeur a deux fonctions :

En position "attente", la bascule occupe une position intermédiaire, les galets Ga et Gd ne touchent pas le lien (Voir Figure 2).

· FONCTION : CHARGER L'ARCHE (Voir figure 1).

La bascule commandée par un électro-aimant applique un galet presseur Ga monté fou sur le galet moteur Gc : Le lien est entraîné par adhérence dans l'arche.

· FONCTION : SERRER LE LIEN AUTOUR DU PAQUET (Voir figure 3).

La bascule commandée par l'arbre à cames pivote en sens contraire et applique les deux galets Gb et Gd sur le lien : Le lien est tiré en sens inverse et Serre le colis. 

Un limiteur de couple monté sur l'arbre du galet Gd permet de régler la tension du lien sur le colis.




chargement

repos

serrage

Le mécanisme est composé essentiellement :

- du bâti du basculeur comportant le galet de chargement Gc et le galet de serrage Gd.

- de la bascule articulée avec le bâti comportant les galets presseurs, l'un monté fou Ga et l'autre Gb entraîné par un engrenage 7-8.



V-
MECANISME DE MAINTIEN ET DE COUPE DU LIEN


Constitution des pinces A et C et du couteau presseur B

attention AU NOUVEAU REPERAGE UTILISE !
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Mécanisme de maintien et de découpe du lien
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