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PR 1

LE FEUILLARD ELECTROZINGUE :

Le feuillard électrozingué, mis au point par ETILAM est un feuillard d’acier laminé & froid, électrozingué en
continu sur les deux faces et comportant ou non une passivation de surface.

Ce produit répond aux besoins des industriels dont les produits sont soumis aux deux impératifs principaux :
- résister a la corrosion,
- avoir une présentation esthétique et géométrique soignée.

Le feuillard électrozingué apporte une solution aux problémes de longévité et d’aspect auxquels sont confrontés

- les équipementiers automobiles,

- les découpeurs emboutisseurs,

- les fabricants de mobilier métallique,

- les fabricants d’appareils électroménagers,

- les fabricants de composants métalliques du batiment,
- les fabricants de conditionnement : air, emballage.

L’électrozingage est réalisé selon le procédé en anodes solubles ’ETILAM. Le feuillard d’acier & revétir est
plaqué sur un cylindre conducteur ; I’ensemble cylindre feuillard forme ’anode.

Lors de son passage entre les paniers cathodiques, le feuillard regoit le revétement de zinc.

Différentes épaisseurs de revétement peuvent étre obtenues par action sur les parameétres densité de courant,
vitesse de défilement et nombre de cellules.

CARACTERISTIQUES DU FEUILLARD ELECTROZINGUE

Cette ligne de zingage a une capacité de 900 mm en largeur et de 1000 pum d’épaisseur maximale pour
un revétement de 6 pm de dépdt maximum. Elle comprend une section de dégraissage électrolytique de 5 kA et
une section d’électrolyse de 45 kA. Elle comporte 15 variateurs de vitesse pour I’entrainement de la ligne. Elle
peut accueillir des bobines d’un diamétre maximal de 1400 mm et d’'une masse maximale de 9t. Elle est
alimentée par un poste Basse Tension délivrant une puissance de 2000 kA sous 400V.

Cette ligne, qui évolue a une vitesse maximale de 60 m/min, a une capacité mensuelle de 1500 t.
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PRESENTATION DES DIFFERENTS ELEMENTS :

10.

11

12.

Dérouleur motorisé : assure le déroulement du feuillard et permet de réguler la vitesse de défilement.
54,7 kW 400 V continu 148 A 2220 tr/min

Soudeuse : soude entre elles les bandes des différents rouleaux .

Accumulateur d’entrée : il accumule le feuillard pendant que la ligne tourne et se vide lorsque 1’on
change de bobine. Il permet ainsi le passage en continu des bandes dans les bains d’électrolyse.

Bloc d’entrée en « S » : il régule la force de tension appliquée a la bande .

Dégraissage : il assure le nettoyage de la bande de sa pellicule de graisse. Alimentation par un
redresseur de puissance de 5000 A.

Ringage n°1 : rin¢age a I’eau froide de la solution électrolytique de dégraissage.

Brossage : nettoyage mécanique de la bande a I’aide de 2 brosses : une pour le dessus, une pour le
dessous.

Ring¢age n°2 : nettoyage haute pression de la bande pour la débarrasser des limailles provenant du
brossage.

Bains d’électrolyse : ils permettent ’accrochage du revétement par « électrolyse » ( la cathode est
constituée de tubes en titane dans lesquels sont placés des billes en zinc alors que I’anode est constituée
par la bande) ; I’apport de courant se fait par 11 rouleaux porteurs motorisés. Ils sont reliés au pdle
positif par des contacteurs a balais.

Bloc de sortie en « S » : il régule la force de tension appliquée a la bande.

Accumulateur de sortie : il permet d’accumuler la bande pendant I’enlévement de la bobine de
I’enrouleur.

Enrouleur : Il enroule la bande en corrigeant les erreurs de centrage de la bande par rapport a la
bobine.
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