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SUJET DE L'ETUDE )
LIGNE DE CONDITIONNEMENT DE MEDICAMENTS

TOUS LES DOCUMENTS SONT AUTORISES
Documents remis au candidat :

« PRESENTATION GENERALE (feuilles blanches) pages 1 a3

« TRAVAIL DEMANDE (feuilles jaunes) pages 4 a9

- CP43 : Dimensionner, évaluer et choisir un constituant de commande (durée conseillée 1h30)
- CP44 : Etablir les documents techniques de réalisation de la partie commande (durée conseillée 2h)

« DOCUMENTS RESSOURCES (feuilles vertes) pages 10 a 17

« DOCUMENTS REPONSES (feuilles bleues) pages 18 a 20

IMPORTANT : il estdemandé de vérifier que le sujet est complet dés sa mise a disposition.

Tous les documents réponses seront remis a la fin d e I'épreuve, y compris ceux inutilisés



PRESENTATION GENERALE

Un grossiste distribue sur commande aux différentes pharmacies de sa région environ
18 000 produits référencés (médicaments, accessoires, produits d’hygiéne, cosmétiques,
produits diététiques, ...).

La ligne de conditionnement étudiée (page 3) est configurée pour préparer dans des bacs,
les lots de boites de médicaments correspondants aux bons de commande.

La production journaliere s’organise suivant trois périodes :

> 6h a9h :fin de traitement des commandes de la veille au soir.
> 11h a 14h : traitement des commandes passées dans la matinée.
> 18h a 21h : traitement des commandes passées dans I'apres-midi.

La deuxieme période correspond a la production journaliére la plus importante, avec un
pic de 12h a 13h.

1. Présentation des produits

1.1. Les bacs

7 . Couvercle

\ -
Support ticket adresse % ' Code-barres

Chaque bac est identifié par un numéro unique et permanent (exemple : n°289653) qui
est codé a l'aide d’un code-barres.

Le destinataire de la commande est identifié par un ticket adresse glissé dans un support
et portant les mentions suivantes :

- Nom du client

- Numéro de la tournée

- Adresse du client

- Heure de départ de la tournée

- Numéro de commande

1.2. Les boites de médicaments

Les dimensions : 40 <longueur < 180 mm
20 < largeur = 80 mm
10 £ hauteur £ 30 mm

Les masses : 10 masse < 2009
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2 Description du processus

Les principales phases du processus de conditionnement des boites de médicaments
consistent a :

- glisser le ticket adresse dans son support (FS3)

- déposer le bon de livraison (FS4)

- déverser les boites de médicaments (FS7) } a l'intérieur du bac

- déposer la facture (FS10)

Le détail du processus est décrit dans I'ordre des fonctions de service (FS) du synoptique
de la page 3.

Sur les 18 000 produits référencés, seuls 1600 sont traités automatiquement. lIs
représentent 80% du volume des commandes. De ce fait, en fonction de la composition des lots,
les commandes peuvent étre :

- traitées automatiqguement sur la ligne de conditionnement ;

- ou traitées manuellement sur une chaine spécifique extérieure a I'étude, les bacs
préparés (FS2 a FS4) étant alors dirigés vers celle-ci a partir du poste d’aiguillage
(FS5) ;

- 0u encore traitées en partie automatiquement avant d’étre complétées manuellement
sur la chaine spécifique a partir du poste de tri (FS9).

3 Extrait du cahier des charges fonctionnel

Fonction Criteres Niveau Flexibilité
FS1 longueur 500 mm FO
dépiler les bacs vides a I'arrivée largeur 300 mm FO
hauteur 260 mm FO
masse 1,3 kg FO
FS6 précision t1g F1
tarer le bac vide
FS7 longueur 40 <L <180 mm FO
préparer un lot de médicaments largeur 20 <1<80 mm FO
et le déverser dans le bac hauteur 10<h <30 mm FO
masse 10=sm<=<200g FO
FS8 précision t1g F1
peser le bac rempli
automatiguement
FS11 longueur 500 mm FO
dépiler le couvercle et le déposer largeur 300 mm FO
sur le bac hauteur 260 mm FO
masse 0,7 kg FO
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4 Synoptique de la ligne de conditionnement de boit  es de médicaments
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CP 43

Dimensionner, évaluer et choisir un constituant de commande

L’étude porte sur le choix du variateur du moteur du tapis de constitution des lots de
médicaments (document ressource n°l en page 10).

La vitesse du tapis de constitution des lots de
meédicaments, d'une longueur de 60 m, doit
pouvoir évoluer entre 0,5 m/s et 2 m/s, grace a
un variateur de vitesse. Ce contrble de la vitesse
est nécessaire pour certains réglages du
systeme.

Le moteur fonctionne sans s’arréter et a vitesse
maximum lorsque les bacs arrivent sans
discontinuer. Il ne s’arréte que lorsqu’un bac est
en retard sous le poste de déversement des lots
de médicaments en zone 0 ou lorsqu’il n’y a plus

T de lot constitué sur le tapis.

Réducteur Moteur

Ms, n, M1, nl

Choix du variateur :
Une documentation du constructeur est disponible dans les documents ressources n°7 en page
16 et N8 en page 17.

Le moteur posséde les caractéristiques suivantes :
P=22kw
U =230V / 400V
N = 1440 tr/min
| =8,7A / 5A
f=50 Hz

Le réseau d'alimentation est 3 x 400V + N + PE

Le variateur sera choisi dans la marque LENZE, type 8200 SMD et son alimentation sera prévue
en monophasé 230V .

QUESTION 1
Donner la référence du variateur adapté a ce moteur.
Choix des éléments constituant I'environnement du v ariateur :

QUESTION 2

L’installation respectant la norme EN60204-1 : donner la section des conducteurs recommandés
pour l'alimentation de puissance du variateur et le calibre du fusible nécessaire a la protection
du variateur et de la ligne.
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Détermination des zones de remplissage de médicamen  ts

Rouleau
d'entrainement du
tapis[180.

Afin de situer la position des lots sur le tapis
de constitution (document ressource n°l en
page 10), 'une des extrémités de l'arbre de
rotation du rouleau [080 du tapis a été
cannelée. Un détecteur inductif placé face a
cette extrémité, fournit 4 impulsions par tour
du rouleau.

— Détecteur inductif

QUESTION 3

a) Quelle est la précision de positionnement des lots sur le tapis ?
b) Calculer la fréquence et la période des impulsions pour une vitesse du tapis de 2 m/s.

c) Tracer sur le document réponse n?2, pour une mém e vitesse du tapis, le chronogramme du
signal obtenu a la sortie du détecteur pour 1 tour de rouleau, sachant que les bossages sont
2 fois plus longs que les cannelures : rapport cyclique du signal = 2/3.
Faire apparaitre les temps importants.

d) On souhaite utiliser, si possible, une entrée TOR normale de I'automate pour effectuer le
comptage. Le temps de retard d’'une telle entrée filtrée sera paramétré a 2,8 ms aussi bien
pour le passage de I'état 0 a 1 que pour celui de I'état 1 a 0. Le temps maximum du cycle de
scrutation automate est de 10 ms.

Compléter le chronogramme du document n2 en tracant le signal de I'entrée API aprés
filtrage et montrer que I'on pourra compter toutes les impulsions avec cette solution.
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CP 44

CP44-1 ELABORATION D'UNE PARTIE DU SCHEMA
Schéma électrique

L'étude portera sur le schéma de commande et de puissance du moteur actionnant le tapis de
constitution des lots de médicaments. (Document réponse n°lL en page 18).

Les caractéristiques du moteur et du réseau d’alimentation électrique sont données en page 4.
Pour régler la vitesse, un variateur de marque LENZE est utilisé. La documentation de
branchement est fournie sur le document ressource n°7 en page 16. La vitesse sera ajustable
manuellement par un potentiometre R1 situé sur le pupitre.

Suite a un arrét d'urgence de catégorie 0, (norme EN 60204 : arrét par suppression immédiate
de I'énergie de puissance sur les actionneurs), la mise hors énergie du moteur se fera par
ouverture d’'un contacteur KM1 alimentant le circuit de puissance du variateur.

L’ordre de marche du variateur sera donné par la sortie %Q4.1 de l'automate qui permettra la
mise a |'état haut de sa borne 28.

La sortie %Q4.0 de 'automate sera reliée a la borne E2 du variateur (pour le cablage des sorties
API voir document ressource n°6 en page 15).

L’alimentation 24V DC prévue pour alimenter les pré-actionneurs alimentera également les
entrées du variateur.

QUESTION 4

Compléter le schéma des circuits de puissance et de commande du document réponse n°l en
page 18 eny incluant les protections nécessaires.

Indiquer le couplage (A ou Y) du moteur sur le schéma.

Effectuer un repérage équipotentiel des conducteurs.

Paramétrage du variateur

On souhaite pouvoir faire varier la vitesse de ce moteur a I'aide d’'un potentiométre entre une
vitesse minimum de 500 tr/min et une vitesse maximum de 2000 tr/min.

Les temps d'accélération et de décélération seront les plus courts possibles.

Le sens horaire est imposé pour la rotation du moteur.

Voir document ressource n8 en page 17.

QUESTION 5

Donner la programmation dans le variateur des codes de paramétrage suivants :
C01 CE2 Cl10 Ci1 c12
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CP44-2 ELABORATION D'UNE PARTIE DU PROGRAMME

Début d’une préparation de lot
Voir synoptique : FS3 et FS7 et document ressource n°l en page 10.

A Tl'arrivée d’'un bac contenant déja la facture et portant le ticket adresse, la lecture du code
barres de son n°déclenche la réalisation du lot de médicaments associé.

Le tapis de constitution des lots de médicaments pouvant recevoir au plus 6 lots simultanément,
il est nécessaire de gérer une file de 6 bacs au maximum en attente de déversement de leur lot
de médicaments.

Le suivi des bacs dans la file d’attente se fera a I'aide d’'une table « FIFO » (First In First Out :
premier entré, premier sorti) programmeée dans I'automate.

Lors du passage d’'un bac devant le détecteur S3 (%I3.0), le n°du bac lu, disponible dans le mot
%MW 140, est écrit dans une table FIFO organisée a partir du mot %MW 100.

Lorsqu’'un bac arrive face au tapis de déversement, la mise a 1 du bit %M600 déclenche
I'extraction de la pile du n°du bac présent vers | e mot %MW130.

Structure de la table FIFO utilisée pour traiter I'information : n°du bac.
(Voir documents ressources n4 en page 13 et nS en page 14).

Mots mémoire Signification
%mw100 | LT : nombre maxi d’entrées de la table
%mw102 | DE : décompte des entrées de la table

- 8 %mw104 |DO : N1
S 3 %mw106 |D1
F g %mw108 |D2

%mw110 D3
%mw112 |D4
%mwll4 D5:N©

Les deux premieres lignes concernent la gestion de la table.
Les six lignes suivantes concernent le stockage possible du n°du bac.

QUESTION 6
Compléter le document réponse n2 en page 19 permettant le remplissage de la table pour
I'information « n°bac »

QUESTION 7

Compléter le document réponse n2 permettant d’extr aire I'information « n°bac » de la table.

QUESTION 8

Répondre sur le document réponse n2 en page 19.
Pour I'étude précédente le stock tampon était fixé a 6 bacs. En fonction de la taille des bacs, ce
stock peut varier de 6 a 10.

Proposer une solution pour que cette variation ne nécessite pas lintervention d’un
programmeur ?
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Orientation des bacs en fonction du type des travée s (Documents ressources N2 en page
11 et n3 en page 12)

Les bacs sont tries dans des travées en fonction des tournées de livraison. Pour faciliter la
vérification du ticket adresse par les livreurs prenant possession des bacs, ceux-ci sont orientés
a l'aide de plots, de telle fagcon que I'étiquette soit toujours face a eux.

Un détecteur « présence_bac » décelant l'arrivée d’'un bac sur le poste FS13, déclenche la
lecture du code barre n°du bac. Une fois celui-ci reconnu, le numéro de la travée de destination
est écrit dans un mot « numéro_travée » de l'automate par le systeme de gestion des bacs.
Simultanément, un détecteur « présence_étiquette » recherche le sens du bac par détection de
la présence ou non du ticket adresse sur la face avant.

QUESTION 9
Vers quel type de travée (paire ou impaire) seront aiguillés les bacs A et B du document
ressource n2 en page 11 ?

QUESTION 10

Décrire le fonctionnement des plots par un algorigramme en tenant compte des entrées / sorties
ci-dessous.

Présence_bac — > — > Sortir_plot_1

Présence_étiquette———>| > Sortir_plot_2

PC

Numéro_travée — 5| Orientationdes | 5 Rentrer_plot 1
bacs

> Rentrer_plot_2

QUESTION 11

Programmer cet algorigramme en langage ST ou en langage LADDER en utilisant les variables
suivantes :

Présence_bac : %i1.0 Sortir_plot_1 : %Q1.0
Présence_étiquette : %il.1 Sortir_plot_2 : %Q1.1
Numéro_travée : %omw700

Les distributeurs des vérins « plot_1 » et « plot_2 » sont a simple pilotage.
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Evacuation des bacs sur les travées

Lors de I'arrivée d’'un bac sur le poste FS13, le détecteur « présence_bac » déclenche la lecture
du code barre n°du bac. Une fois celui-ci reconnu, le numéro de la travée de destination est
écrit dans le mot « numéro_travée » (%MW700); ce mot est uniqgue pour lI'ensemble des
travées. Aprés orientation a laide des plots, ce bac se dirige alors, sur le convoyeur
d’alimentation, vers sa travée de destination. L’arrivée de celui-ci devant la travée 0 (information
%I12.0) autorise I'entrée d’'un nouveau bac sur le poste FS13. De ce fait plusieurs bacs pourront
se trouver simultanément sur le convoyeur d’alimentation des travées et dans ce cas, ils seront
séparés d’au moins une distance « d ».

Devant chaque travée x un détecteur %i2.x informe si un bac est en face de cette travée et si
celui-ci est destiné a cette travée, son évacuation est déclenchée, dans le cas contraire, le bac
continu sa progression.

L’évacuation sur la travée x se fera grace a un veérin Vx piloté par un distributeur a simple
pilotage électrique YVx commandé par une sortie automate : %0Q2.x. Chaque vérin est équipé
d’'un détecteur « ILS » relié a une entrée API : %i4.x, permettant le contrle de la sortie de sa
tige.

Pour commander chacun des vérins d’évacuation, le concepteur a retenu une solution logicielle
en langage SFC dont la structure est partiellement (commande des vérins VO et V1) fournie sur
le document réponse 3 en page 20.

QUESTION 12 (Document réponse 3 page 20)

Compléter les réceptivités des SFC permettant la commande des vérins VO et V1.

Compléter les SFC permettant la commande des vérins V2 et V3 en sachant que, tout comme
dans la structure du SFC qui permet d'évacuer un bac vers la travée 1, il faut envisager le cas
ou plusieurs bacs de méme destination se succedent.

%i2.0 ——>
> %Q2.0

%i2.1
%22 — >
° S %Q21

%i2.2
LS %Q22

S %Q23

—
K

Aiguillage
%40 — | des bacs

%42 — >

%i4.3

ﬁ\//

1
1
1
U
1
|
1
1
1
1
1
I
I
:
1
%i4.1 '
1
1
1
!
I
1
1
1
1
1
|
|
!
1
1
1

%mw70( —mm—>
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DOCUMENT RESSOURCE N1

CHAINE DE PREPARATION DES LOTS DE MEDICAMENTS ET MISE EN BAC :
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médicaments dans le bac

Boite de médicaments

Rouleau:

<

Zone sans
médicament

Zone de
remplissage n+1
de

médicaments

Zone sans
médicament

Zone de
remplissage
de
médicaments

Sens d'arrivée des be

Lecteur code
barres n° du bac

; Détecteur S3
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DOCUMENT RESSOURCE

N3

FONCTIONNEMENT DES PLOTS D’ORIENTATION DES BACS : ES13

NOTA :

I'étiquette (ticket adresse) d'un coté
ou de |'autre.

les bacs peuvent arriver avec

Bacs orientés
partant vers les
travées : FS14

Ce bac est orienté pour les
travées paires

Etiauette

uli !

Bacs fermés
venant de la fin
de la chaine de
remplissage :
FS1z

Plot_1 rentré

lilily
e

d

T

Plot_2 sorti
Détecteur Détecteur
présence_bi présence_étique!

Les plots sont actionnés par des vérins doubl¢, effe
commandés par des distributeurs a simple pilotage
électrique et sortent au-dessus des rouleaux
permettant ainsi l'orientation des bacs

Bacs orientés
partant vers les
travées : FS14

Ce bac est orienté pour

les travées impaires

Bacs fermés
venant de la fin
de la chaine de
remplissage :
FS12

Plot_1 sorti

il
U

!

|
ﬂ
u B T
Plot_2 rentré T
Détecteur Détecteur
présence b Présence_étique
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DOCUMENT RESSOURCE N4

Opérations sur table SIMATIC

Inscrire dans table

AD T TBL

—EN ENO—

—TBL

DATA

L’opération Inscrire dans table inscrit des valeurs de mot (DATA)
dans la table TBL.

La premiere valeur dans la table (LT) correspond a la longueur
maximale de la table et la seconde valeur (DE) au décompte des
entrées effectivement dans la table (figure 9-32). Les nouvelles
données sont ajoutées apres la derniére entrée de la table. Le dé-
compte des entrées est incrémenté a chaque inscription de nou-
velles données. Une table peut comporter jusqu’a 100 entrées.

Situations d’erreur mettant ENO a4 0 : SM1.4 (débordement de
table), SM4.3 (erreur a I'exécution), 0006 (adresse indirecte), 0091
(opérande hors plage)

Cette opération influence les mémentos spéciaux suivants :
Si vous tentez d’ajouter trop d’entrées, le mémento "Table pleine”
(SM1.4) est mis a 1.

Entrées/sorties

Opérandes Types de
données

DATA VW, IW, QW, MW, SW, SMW, LW, T, C, AIW, AC, constante, WORD
*VD, *AC, *LD

TBL VW, IW, QW, MW, SW, SMW, LW, T, C, *VD, *AC, *LD WORD

Exemple d’inscription dans une table

CONT LIST

I13.0

|—_.

VW100 — DATA

LD I3.0

VW200 — TBL

AD T _TBL

ATT VW100, VW200

ENO —

LOG

AD T TBL

13.0 ]EN ENO[—

VW100~|DATA

VW200—{ TBL

Application

VW100

VW200
VW202
VW204
VW206
VW208
VW210
Vw212
VW214

Avant exécution de ATT Aprés exécution de ATT

1234

0006
0002
5431
8942
XXXX
XXXX
XXXX
XXXX

LT (nb. max. d’entrées) Vw200 [ 0006 ] LT (nb. max.d’entrées)

DE (décompte des entrées) VW202 0003 DE (décompte des entrées)

do0 (donnée 0) VW204 5431 dO (donnée 0)
d1 (donnée 1) VW206 8942 d1 (donnée 1)
VW208 1234 d2 (donnée 2)
VW210 XXXX
VW212 XXXX
VW214 XXXX

Exemple d’opération ”Inscrire dans table”
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DOCUMENT RESSOURCE N%

Premier entré, premier sorti

L'opération Premier entré, premier sorti extrait la premiére entrée
de la table TBL et I'écrit a 'adresse DATA. Les entrées restant

_EerroENO - dans la table sont décalées d’une position vers le haut. Le dé-
compte des entrées (DE) est décrémenté a chaque exécution de
—{TBL DATA[— cette opération.
Situations d’erreur mettant ENO a 0 : SM1.5 (table vide), SM4.3
(erreur a 'exécution), 0006 (adresse indirecte), 0091 (opérande
hors plage)
Cette opération influence les mémentos spéciaux suivants :
Si vous essayez d’extraire une entrée d’une table vide, le mé-
mento "Table vide” (SM1.5) est mis a 1.
Entrées/sorties Opérandes Types de
données
TABLE VW, IW, QW, MW, SW, SMW, LW, T, C, *VD, *AC, *LD WORD
DATA VW, IW, QW, MW, SW, SMW, LW, AC, AQW, T, C, *VD, *AC, WORD
*LD

Exemple d’opération FIFO

CONT LIST
I4.1 FIFO D I4.1
e ENO [— FIFO  VW200, VW400
VW200 —|TBL DATA [ VW400 LOG
FIFO
I4.1 EN ENO -
VW200 | TBL DATAL- Vw400

Application

Avant exécution

de FIFO Apreés exécution de FIFO

VW400 5431

VW200 0006
VW202 0003
VW204 5431
VW206 8942
VW208 1234
VW210 XXXX
Vw212 XXXX
VW214 XXXX

LT (nb. max. d’entrées) VW200 0006

LT (nb. max. d’entrées)

DE (décompte des entrées) VW202 0002

DE (décompte des entrées)

d0 (donnée 0)

d1 (donnée 1)

dO (donnée 0) VW204 8942
d1 (donnée 1) VW206 1234
d2 (donnée 2) VW208 XXXX

VW210 XXXX

Vw212 XXXX

VW214 XXXX

Exemple d’opération FIFO en CONT, LIST et LOG
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DOCUMENT RESSOURCE N%
Carte d’extension 8 sorties

Caractéristiques techniques du S7-200

= |1
+_|_
1
Neutre 24 V- et bornes de
sortie 24 V- OO0 O O0O00Q
[@ ™ 1w+ o0 1 2 3 |
Sa——
Remarque :
1. Les valeurs effectives des composants peuvent varier. 36V
2. Mise a la terre optionnelle
>
o
N T— ——

[ om 2t+ 4 5 6 7 |

00 00000
o
|

Identification des connexions pour le module d’extension EM 222, sorties TOR 8 x 24 V-
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Remarque :

1. Les valeurs effectives des composants
peuvent varier.

2. Connectez le fil CA a la borne L.

3. Mise a la terre optionnelle
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Alimentation de bobine |

Identification des connexions pour le module d’extension EM 222, sorties TOR 8 x relais

Automate programmable S7-200, Manuel systéme
C79000-G7077-C233-01
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DOCUMENT RESSOURCE N7
Variateur de vitesse LENZE 8200 SMD : spécifications techniques et installation

Type Puissance Réseau Courant de sortie
Tension, fréquence Courant In Imax pendant
60s
[kW] [A] [A1" | [A]® | [A]" | [A]®
ESMD251X2SFA| 0,25 34 | 1,7 | 16 | 26 | 24
ESMD371X2SFA| 0,37 1INIPE  230/240 V 50 | 24 | 22 | 36 | 33
ESMD551X2SFA| 0,55 SPE. 2elrdly 50 [ 30 |28 |45 | 42
DTS aSFAGos—] (180V-0% .. 264V + 0 %) i ! ; ’ i
ESMDTEDGSFAl 1 20/60 Hz o e e BN BT
75 | Hz-0%. 62Hz+0%)| 140 | 7.0 | 64 | 105 | 96
ESMD222X2SFA| 2,2 180 | 95 | 8,7 | 143 | 131
ESMD37T1X2TXA| 0,37 27 | 24 | 22 | 36 | 33
ESMD751X2TXA| 0,75 5.1 42 | 39 | 63 | 59
3/PE  230/240 V
ESMD112X2TXA| 1.1 6.9 ; ¢
(180V -0% ... 264 V + 0 %) 9l (ua [ 9 ] B
ESMD152X2TXA| 1,5 20/60 e 79 | 70 | 64 | 105 | 96
ESMD22DCTXA| 22 | gz 0% 62 Hz+0%)| 110 | 96 | 88 | 144 | 132
ESMD302X2TXA| 3,0 135 | 12,0 | 11,0 | 18,0 | 165
ESMD402X2TXA| 4,0 171 | 15,2 | 14,0 | 22.8 | 21.0

Plan de raccordement
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Borne [Partie commande (En gras = réglage Lenze)
7 Potentiel de référence
8 Entrée analogique Résistance d’entrée : > 50 kQ
0 ... +10 V (plage réglable en C34) (pour signal de courant : 250 Q)
9 Alimentation CC interne pour potentiométre de consigne| +10 V, 10 mA maxi
20 Alimentation CC interne pour entrées numériques +12 V, 20 mA maxi
28 Entree numérique MARCHE/ARRET BAS= ARRET
HAUT = MARCHE
E1 Entrée numérique configurable via CE1 HAUT = JOG1 actif g
Activation de la fréquence fixe 1 (JOG1) @
E2  |Entrée numérique configurable via CE2 BAS =  Sens horaire T,)
Sens de rotation HAUT = Sens anti-horaire| o«
E3  |Entrée numérique configurable via CE3 HAUT = FreinCC actif
Activation du freinage courant continu (Frein CC)
K12 |Sortie relais (contact a fermeture) CA250V/3A
K14 |Défaut (TRIP) CC24VI/2A..240V/0,22A

BAS=0..+3V, HAUT =+12 ... +30 V

Protection contre des contacts accidentels

+ Toutes les bornes de commande possédent une isolation de base

« Lorsque I'espace d'isolement présente un défaut, la protection contre les contacts accidentels
n'est assurée qu'avec des mesures supplémentaires (exemple : double isolation).

Fusibles et sections de cables!"

Type Installation selon EN 60204-1 Installation selon UL | E.l.c.b.®
Fusible |Disjoncteur| L1, L2/N, | Fusible® | L1, L2/N,
fusible L3, PE L3, PE
ESMD... [mm?] [AWG]
251X2SFA ... 551X2SFA
371X2TXA ... 112X2TXA MDA C10A 5 A L
152X2TXA M12 A C12A 1,6 12A 14
751X2SFA, 222X2TXA | MI6A | C16A 25 A 14 =30mA
152X2SFA, 302X2TXA M20 A C20A 2,5 20A 12
222X2SFA, 402X2TXA M25 A C25A 4 25A 10

(1) Tenir compte des réglementations applicables sur le site d'utilisation

(2) Disjoncteur différentiel courant impulsionnel ou disjoncteur différentiel sensitif tout courant

(3) Fusibles rapides de limitation de courant selon UL, classe CC, 200 000 AIC pécessaires (Bussmann KTK-R ou
équivalents)
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DOCUMENT RESSOURCE N8

Variateur de vitesse LENZE 8200 SMD : paramétrage

Messages d’état/messages défault

Modification des paramétres
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Code Réglages possibles IMPORTANT
IN® Désignation Lenze|Choix
£97|Entrée du mot de 0 |0 999 Uniquement visible avec mot
passe de passe activé (voir C94)
& /7| Origine de la 0 |0 Entrée analogique (borne 8)
consigne 1 Code ¢40 Respecter la remarque en
c40
£07|Chargement du 0  Aucune action/chargement achevé|Attention :
réglage Lenze 1 Chargement avec C02 = 1, tous les
(uniquement possible a I'étet JFF) |réglages sont remplaces
££ 1| Configuration 1 [1  Activation fréquence fixe 1 (JOG1) |Activation de JOG3 : signal
entrée numerigue 2 Activation fréquence fixe 2 (JOG2) |HAUT sur les deux bornes
Ed 3 Freinage courant continu (FreinCC)
4  Sens de rotation BAS = Sens horaire
HAUT = Sens anti-horaire
££2 | Configuration 4 |5 Arrét rapide Freinage contrdlé jusqu'a
entrée numérique I'arrét, activation; signal BAS
E2 6 Sens horaire (avec protection .
contre rupture de fil) Sens horaire = BAS et
. . . sens anti-horaire = BAS :
7  Sens anti-horaire (avec protection £ .
y arrét rapide
contre rupture de fil)
8 +vite (augmenter la consigne) +vite = BAS et -vite = BAS ;
FEF Configuration‘ 3 |9 -vite (diminuer la consigne) g:t’;crtasp;d;v el;}lttzlrl:er B
entrée numérique -
E3 10 Mise en défaut (TRIP-Set) Activation : signal BAS,
déclenche ££~. Conseil :
Signal permettant d’évaluer
I'état du contact thermique
4 ouverture du moteur
11 Réarmement défaut (TRIP-Reset) |Voir sélection c70
{8 |Configuration 1 |Choix possible pour l'utilisation du relais :
sortie relais 0 Prét a fonctionner
1 Défaut
2 Le moteur tourne
3 Le moteur tourne/sens horaire
4 Le moteur tournefsens antihoraire
5 Fréquence de sortie = 0 Hz
6 Consigne de fréquence atteinte
7  Seuil (C17) dépassé
8 Limitation de courant atteinte
(fonctionnement en moteur et
fonctionnement en générateur)
/7 |Fréquence de 0.0 |0.0 {Hz} 240|+ Fréquence de sortie avec
sortie mini consigne analogique 0%
- C10 n'est pas activé
avec des consignes
fixes et une entrée de
consigne via c40
£ //|Fréquence de 50.0 {7.5 {Hz} 240|+ Fréguence de sortie
sortie maxi avec consigne
analogique 100%
+ C11 n'est jamais dépassé
£ /2| Temps 5.0 |0.0 {s} 998{Référence fréquence
d’accélération 0Hz..C11
£ /7| Temps de 5.0 |0.0 {s} 999|Référence fréquence
décélération Ct1..0Hz
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DOCUMENT REPONSE N1
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REPONSE A LA QUESTION 4
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DOCUMENT REPONSE N2

REPONSE A LA QUESTION 3

Détecteur inductif

1 r I

0 50 100 t(ms

v

Entrée API apres filtrage

v

50 100 t(ms'

REPONSE A LA QUESTION 6

—1 EN  AD_T TBL ENO

— DAT
— TBL
REPONSE A LA QUESTION 7
— EN FIFO ENC |—
— TBL DATA —

REPONSE A LA QUESTION 8

En fonction de la taille des bacs, ce stock peut varier de 6 a 10. Proposer une solution pour que
cette variation ne nécessite pas l'intervention d’un programmeur ?
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DOCUMENT REPONSE N3

REPONSE A LA QUESTION 12

Evacuation vers travée 0 Evacuation vers travée 1
900 910
A == RE %i2.0 and %mw700=_ _ _ _ - ———————
901 +— %Q2.0
911
- A
RE : Rising_Edge (Front montant)
912 (— %Q2.1
Evacuation vers travée 3 - e
930
_\_ Evacuation vers travée 2
920

+
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