DETAIL DE LA MANUTENTION DES COLIS[image: image1.bmp]
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- Aiguillage A2  :










Distribution Electrique





M1004





M1018





M1017





M1019





M405





Chaque colis est entraîné par des rouleaux mis en rotation par un moteur électrique. Il faut pouvoir arrêter ces rouleaux afin d’éviter toute collision des colis. Pour cela, l’entraînement des colis est réalisé par plusieurs secteurs motorisés. Tous les secteurs sont indépendants entre eux et sont notés Mj. 


( j étant le numéro du secteur )





M404





M1021





M403





G1





CA1-1





CA1-3





CA1-2





M1022





CA2-1





CA2-2





CA2-3





Zone de stockage 3 et 4





DT 1





400 V





DT 2





20kV/400V





Ra





QP





In = 600 mA


retard: 300 ms





QA





QD





QE





QG





In = 30 mA


instantané





In = 600 mA


retard: 100 ms





QB





Administration





Maintenance





Supervision





250 kVA





QC





Eclairage





QF3





QF2





QF1





Convoyeurs


quais





Convoyeurs stockage





Filmeuses





Rm





SCHEMA DE COMMANDE DE L'AIGUILLAGE A1





DT4





Zone de stockage n°1





M1003





SCHEMA DE PUISSANCE DE L'AIGUILLAGE A1





DT3





Ph1


Ph2


Ph3





DT5





SCHEMA D'ALIMENTATION DE LA FILMEUSE POLYPACK








