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Ce sujet comporte 4 dossiers :
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- Questionnaire.
- Documents réponses.

Dossier technique.
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Présentation

Ce dossier contient les documents PR 1/3a PR 3/3

Durée de lecture conseillée : 5 min
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PR1/3I

SYSTEME DE CONDITIONNEMENT DE PORTIONS DE FROMAGE

Présentation de I'entreprise

La société BEL située 3 SABLE SUR SARTHE (72) prés du Mans, est spécialisée dans la
fabrication et le conditionnement de fromages, principalement des pates pressées, fondues ou
fraiches.

Elle emploie 750 personnes et collecte 86 millions de litres de lait par an.
Le service maintenance compte 88 personnes et ses activités se répartissent en 60% de préventif,
30% de correctif et 10% d'amélioratians et travaux neufs sur des équipements trés spécifiques

utilisant des technologies de pointe.

Nous nous intéresserons plus particuliérement & sa plus grosse production qui concerne le fromage
KIRI et qui représente environ 19 000 tonnes par an.

Processus de fabrication du fromage KIRI
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PR2/3

PRESENTATION DU SYSTEME DE CONDITIONNEMENT DE PORTIONS DE FROMAGES
SYSTEME MBK : MISE EN BOITES KIRI

Le systéme étudié a pour fonction de réaliser des boites de fromages.
Dans un premier temps, des barquettes sont constituées, garnies d'un double fonds, elles sont
ensuite remplies de portions de fromage puis un fourreau vient recouvrir la barquette.

2 formats de production sont possibles : 12 ou 14 portions par boite en simple couche.

La cadence maximale est de 690 portions par minute et le systéme peut dans ces conditions
produire 60 tonnes de fromage par semaine.

PORTIONS DE FROMAGE

FONCTION GLOBALE DU SYSTEME
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FONCTIONNEMENT DU SYSTEME ( Voir schéma d'implantation page PR3/3)

Le systéme possede 5 sous fonctions principales réalisées simultanément qui peuvent étre
décomposées en 22 postes d’activité:
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