Analyse et Technologie des Systémes AUTOMATISME

L’étude s’effectuera en 2 temps

I — Etude du GRAFCET de fonctionnement de I’engageuse JENFEED DUPLEX
2 — Etude du systéme de levée du convoyeur

1 — Etude du GRAFCET de fonctionnement de I’engageuse JENFEED DUPLEX

Mise en situation :

L’engageuse est alimentée manuellement par un opérateur. Le process consiste a défroisser et
amener le drap pour convoyage vers le systéme technique suivant : la sécheuse repasseuse
(non étudiée dans cette partie). '

Cabhier des charges :

Schéma synoptique : Document Doc Auto 1 ~ page 40/42
GRAFCET : Document Doc Auto 1’ — Page 41/42

L’équipement est en phase d’attente, I’engageuse a I’arrét. L’opérateur présente un drap.
Deux pinces a fermeture manuelle situées sur une balancelle permettent a I’opérateur de fixer
le drap.

L’interrupteur en position marche, I’engageuse est commandée automatiquement des la
fermeture des pinces (capteur photoélectrique). Un moteur piloté par un variateur de vitesse
actionne la balancelle.

La balancelle est d’abord commandée en vitesse rapide pendant toute la phase de montée du
drap (capteur de position : fin d’avance rapide).

Puis la balancelle avance en vitesse lente vers le convoyeur alors que les vérins de retenue de
drap sont actionnés. Le drap est ainsi amené en position défroissage (capteur de position : fin
d’avance lente).

C’est la détection par capteur photoélectrique de la fin de drap précédent (évacué par le
convoyeur) qui commande la rentrée des vérins de retenue de drap autorisant le défroissage.

Apreés une temporisation de 5 secondes, les 2 pinces de la balancelle sont actionnées (énergie
pneumatique) pour écarter et positionner définitivement le drap. Un capteur défaut pression

indique que le drap est bien tendu et prét maintenant pour le convoyage.

L’équipement est de nouveau positionné en phase d’attente, I’engageuse a I’arrét.
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Remarques :

¢ Les moteurs actionnant les courroies de défroissage tournent pendant toute lg durée du
1

cycle.
e 2 balancelles équipent ’engageuse. Quand I’une est en position attente, I’autre est située
en partie supérieure, pinces écartées (non ouvertes) et drap en position pour convoyage.
e L’ouverture des pinces qui permet le lacher de drap pour convoyage est réalisée
mécaniquement lors de la commande d’avance de la balancelle.
e Lors de la phase de retour de la balancelle (descente), les pinces sont guidées par des

goulottes et positionnées rapprochées pour recevoir de nouveau un drap.

Un deuxiéme GRAFCET pgére la partie convoyeur de I’engageuse. Ce dermier ne fait pas
partie de 1’étude. L. ensemble des GRAFCET est implanté sur automate programmable.

Questions :
1.1 Compléter le tableau du Document Réponse DRS — page 37/42.

1.2 Compléter le GRAFCET (point de vue partie opérative) sur le Document Réponse DR6 —
page 38/42.
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2 — Etude du systéme de levée du convoyeur de I’engageuse

Le schéma de la commande pneumatique des vérins du convoyeur est présenté sur le
Document Réponse DR7- page 39/42, du présent dossier. Les composants utilisés sont
représentés sous leur forme symbolique normalisés.

Note : Réponses sur feuille de copie et document réponse DR7.

Questions :

2.1 Définir les noms des éléments repérés 1a et 1b, 2.

L’élément 3 est un silencieux.

Préciser le role de 1’élément 2 dans le fonctionnement du systéme ?
Document ressource : Doc Auto 2 — page 42/42 -

2.2 Le systéme étant en phase repos, lors de la commande, les vérins doivent permettre de
lever et de maintenir le convoyeur autorisant ainsi une intervention de maintenance ou de
réglage.

Données du Vérin : diamétre =60 mm, course = 110 cm.

2.2.1 Déterminer la pression minimale nécessaire au niveau de chaque vérin a exercer pour
lever les 150 kg du convoyeur réparti en 75 kg sur chaque vérin ?

2.2.2 Quel doit étre le débit minimal (en I/min) de I’installation pour permettre la levée du
convoyeur dans les 2 secondes ?

2.3 On souhaite pouvoir régler la vitesse de descente du convoyeur aprés levée. Compléter le
schéma a I’aide d’un réducteur de débit de symbole :

Y

A porter sur le Document Réponse DR7- page 39/42 (A RENDRE).
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Document Réponse DR5

On donne :
MIGV Moteur balancelle grande vitesse
MIPV Moteur balancelle petite vitesse

| M2 Moteur défroissage droit
M3 Moteur défroissage gauche
VD Vérin simple effet de retenue de drap, partie droite
VG Vérin simple effet de retenue de drap, partie gauche
EP Vénn simple effet d’écartement des pinces
Prsf Capteur défaut pression drap tendu
Fcl Capteur balancelle position 1 : fin d’avance rapide
Fc2 Capteur balancelle position 2 : fin d’avance lente
Pf Capteur photoélectrique pinces fermées
Fdp Capteur photoélectrique fin de drap précédent
S Interrupteur rotatif a accroche de marche

Compléter le tableau ci-apres des ACTIONS et des RECEPTIVITES

ACTIONS

RECEPTIVITES

W R TS
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Document Réponse DR7
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ONLY ON MACHINES WITH DOUBLE CONVEYOR
NUR AUF MASCHINEN MIT GETEILTER CONVEYER

I
KUN PA MASKINER MED DELT CONVEYOR |
I

Dato

Konst

Reltelse

03.07.91

W

260193

BA

Revideret tegning. Pos 12 indsat,

Luhdiogrom/quum. diagram/Pneum. Schaltplan : Ersk.ltning for : 00 51-428 0
| | LUFTDIAGRAM TIL FORLANGET CONVEYOR fegn- o
" | PNEUM. DIAGRAM, FOR EXTENDED CONVEYOR 00 31-428 1

PNEUM. SCHALTPLAN FUR VERLANGERTEM CONVEYER
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SYNOPTIQUE ENGAGEUSE

Doc Auto 1

Vers CONVOYEUR

Fc1
|

J Fc2
#
Vérin droit de

retenue de drap

_ O—

<

Sens de

rotation
Courroie de
Défroissage.
Partie droite

Circuit suivi par le drap

Capteur pinces
fermées
\

Balancelle

'gC’J

Ne sont pas représentés :

~ L'interrupteur (a accroche) de marche

— la deuxiéme balancelle

—~ les systémes de défroissage et de
retenue de drap gauche

— le systéme technique, situé en partie
haute, qui écarte les 2 pinces de la
balancelle afin de tendre le drap
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Doc Auto 1’

0

—+ Interrupteur en position marche et fermeture
des pinces

1 Montée de la balancelle — vitesse rapide

-+ Fin d’avance rapide

2 Avance balancelle - petite vitesse

] Fin d’avance lente

g [ Drap retenu

- Fin de drap précédent

4 Défroissage pendant 5 secondes

T~ Fin des 5 secondes de défroissage

5 Pinces écartées

{— Drap tendu
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Tableaux des symboles des distributeurs
_ ' Doc Auto 2
' COMMANDES _
mﬂi T , .-n-w-:dr | :b: - EE
N “‘ -:hndn
ook _ | ~per roseont WE -:::.;u : E:E
- [ Gommende - par appllcaion
i i = - = =il
- por boston 0:[: O — ET.[: nm::ct H:F:E
: pre—s
il B S -0 R S -~ O
-Commande v Voo Isticiours :__\\ Disponitif & diteste
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Tableau 1. Symbolisation des commandes de distributeurs

- DISTRIBUTEURS
* Principe ds reprieantalion o Eaamples Papplications
Ls syl constid par dos csees mllplos Okt 2%, acus, d commancs | - ‘ID:QW
Indicges w2 apparell ) sulunt de pealions gue !
S | [T | S
5% exists wns poalion intirmidiie - Diskaiour 32, prioumations, & commands: mw
de pussage, Is cane et diliwitée par I l bouk a 4
des Sealls inlerrompus cowrts ) E[' ad " dorappel ‘
Lus poshions iniermidisires de pasesge e .
i i oo DI T T | o i o anpositen
dérangiement ¢'éosuloment sont | parlevier, diaposiilf de mairfien ent posiion
roprioentie par dewx walts paralidies ‘
Lss condulies aboutissent & In case de Disirilewr 42, bydraulique, & comssmnde
Ia poslion de repos ol rappel par Seciro-aimant .
A Pinkitiour des cases,les Siches isdicuent Distributeur 572, préumatius, commande | [RTIFF]
1o ans de circalelion da fux entre les orifices per pression des deux cbis

' Tableau 1°. Symbolisation des distributeurs
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