SESSION 2008 PMEACDO

BREVET DE TECHNICIEN SUPERIEUR

PRODUCTIQUE MECANIQUE

E4 : CONCEPTION DES OUTILLAGES

Sous épreuve U.42 — Conception d'un outillage
Durée : 4 heures 30 Coefficient : 2,5
Aucun document autorisé
Contenu du dossier

- Contexte de I'étude (page 2)

- Enoncé du sujet (pages 3 a 5)

- Les contrats de phase des piéces 03 et 04: doc ressource 1 et 2
- Les extraits de documentation Norelem : annexe 1 & annexe 7

- Le document réponse DR1 : feuille format A3

- Le document réponse DR2 : feuille format A3

- Le document réponse DR3 : feuille format A3

Cette sous- épreuve a pour objectif de valider les compétences :
- C22 : Concevoir une solution d'outillage

Travail a réaliser :

. Concevoir et dessiner une touche appui plan sur la Durée conssiilee
Partie A | iace 03 PRULP 0h20 min
. Concevoir et dessiner un serrage pivotant sur la Durée conseillée
Partie B | jiace 03 %er Ohd5 min
. Concevoir et dessiner un serrage coulissant sur la Durée conseillée
Partie C piéce 03 0h45 min
Partie D Concevoir et dessiner un serrage double palonné Durée congeillée
escamotable sur les piéces 03 et 04 2h30 min |

CALCULATRICE AUTORISEE

Sont autorisées toutes les caiculatrices de poche, y compris les calculatrices
programmables, alphanumériques ou a écran graphique a condition que leur
fonctionnement soit autonome et qu'il ne soit pas fait usage d'imprimantes.

Le candidat n'utilise qu’une seule machine sur la table. Toutefois, si celle-ci vient a
connaitre une défaillance, il peut la remplacer par une autre.

Afin de prévenir les risques de fraudes, sont interdits les échanges de machine entre
les candidats, la consultation des notices fournies par les constructeurs ainsi que les
échanges d'informations par lintermédiaire des fonctions de transmission des
calculatrices.
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PRESENTATION DU CONTEXTE DE L'ETUDE :

L'entreprise J.P.X. a décidé aprés avoir eu suffisamment de commande de
paramoteur D160 de passer a sa phase d’industrialisation.

Afin de procéder a cette industrialisation des carters du paramoteur D160 et aprés
une analyse critique du montage existant, il a été décidé avec le bureau d’étude de la
société de modifier les bruts des carters 03 et 04 afin de faciliter leur mise et leur
maintien en position. (voir ci-dessous).

Rajout de matiere

Les responsables de la section « Obtention des bruts » de I'entreprise ont proposé
de modifier les moules permettant d’obtenir les deux carters afin de pouvoir avoir une
mise en position et un maintien en position des carters sur le porte piéce plus efficace
et plus pratique a mettre en ceuvre.

Ces rajouts de matiére seront supprimés par usinage aprés la phase 10 de
fabrication et avant 'assemblage des 2 carters.

De plus, il a été décidé de modifier tous les maintiens en position afin de permettre
une intégrité du montage, c'est a dire de laisser solidaires du porte piéce tous les
éléments de maintien.

La modification des maintiens en position devra également répondre a une
fonction ergonomique en permettant a I'opérateur de réaliser un maintien rapide et
efficace.

PME4CDO
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PME4CDO
TRAVAIL DEMANDE

Le sujet est découpé en 4 parties

Remarques :
Pour des raisons de simplifications, les études de conception seront réalisées sur des formats A3
(doc DR1 a DR3) avec une représentation par zone.
Le document page 5/5 vous indique ou sont situées ces zones par rapport & 'ensembile du porte piéce.

Les documents annexes vous permettront d'avoir acceés a des éléments standards NORELEM (NLM)

PARTIE A :
(voir page 5/5 pour emplacement sur le montage)

Concevolr et dessiner sur le document réponse DR1 la touche d’appui de la piéce 03 sur le rajout
de fonderie.
Cet appui devra étre démontable et non réglable.

PARTIEB :
(voir page 5/5 pour emplacement sur le montage)

Concevoir et dessiner sur le document réponse DR1 une bride pivotante NLM opposée a 'appui
sur rajout de fonderie de la piéce 03. Indiquer la référence des éléments Norelem utilisés (sur DR1).

Rq : Ce systéme ne sera représenté que sur la piéce 03 mais sera identique sur la piéce 04

PARTIEC :
(voir page 5/5 pour emplacement sur le montage)

Concevoir et dessiner sur le document réponse DR2 une bride coulissante opposée a I'appui 5 sur
la piéce 03

Rq : Ce systéeme ne sera représenté que sur la piece 03 mais sera identique sur la piéce 04

PARTIE D :
(voir page 5/5 pour emplacement sur le montage)

Concevoir et dessiner sur le document réponse DR3 une bride double palonnée sur les piéces 03
et 04 conformément aux schémas et aux indications fournis ci-aprés (page 4/5).

Indiquer sur le document DR3 les ajustements et les jeux nécessaires au fonctionnement du
systéme de bridage.

Compléter la nomenclature des éléments non standards de cette bride sur le document DR3 en
repérant les éléments sur le dessin et en indiquant les informations relatives a ces différents
éléments.

Données concernant la partie D :

- Pour des raisons de passage d'outils (surfagage des deux carters 03 et 04) aucun élément du
systéme de bridage ne devra dépasser la hauteur des carters 03 et 04.

- Le serrage devra étre effectué par un écrou M8,

- On utilisera de préférence des éléments standards Norelem (voir documents annexes).
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Schéma 3D de la bride palonnée:

Bloqueur NLM 03001-06

.

Porte ™.
pieces

Position 1

~.
-~

Procédure de desserrage de Ia bride:

- Devisser I'écrou (position 1)
- Faire pivoter le systéme de serrage (position 2)
- Soulever le systéme de bridage (position 3)
- Faire pivoter le systéme de bridage (position 4)

- Maintenir le systéme par les éléments NLM (position 5)

Procédure de serrage de

la bride :

- Mettre en place le systéme de bridage sur les piéces 03 et 04

- Faire pivoter le systéme de serrage

- Visser I'écrou

Bride en position de serrage:

Piéce 03

S

1 &

PME4CDO

Systéme de serrage par vis /ecrou rotulé (voir schéma 1)

Position 5

«

%

Piede 04
4/'

Appui NLM 07110-20616

Position 4

Position 2

Position des axes: Afin d'assurer un serrage sans matage il est important de respecter les distances

données ci-apreés.

Schéma 1

£

Appui sur

porte
pieces

Q

NNONANNNNNNN NN NNNK

<+

70

<
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PME4CDO

Situation des zones des documents réponse

Bride Palonnée Bride coulissante
Ajustements, jeux,
nomenclature
v
Porte piece Zone du
document DR2

Zone du document

DR3
k Zone du
document DR1
Piece 04 Piece 03 A
Touche d’appui,

bride pivotante opposée a l'appui

Important :
Indications concernant la conception

Sur les documents réponse DR1 a DR3, les hachures correspondantes aux coupes A-A ne sont
pas représentées.
A la charge du candidat de les mettre en place.

Il est laissé au soin de chaque candidat de modifier et d’aménager la plaque de base afin de
recevoir les élements de sa conception.
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PME4CDO
MISE ET MAINTIEN EN POSITION PIECE 03 MODIFIEE PHASE 10

Modification du brut

Section A-A

Section B-B

A

DOCUMENT RESSOURCE 1
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MISE ET MAINTIEN EN POSITION PIECE 04 MODIFIEE PHASE 10

[
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Section A-A

Sl

DOCUMENT RESSOURCE 2




ANNEXE 1 PME4CDO

Bride pivotante

)

@ | (2, 5
Matiere: v ‘“‘I

Acier AB0.Z. 1
Finition: o
Brumi. f
Exemple de commande: . 7N . N
nim 04030-10 i L/ { ?___
Nota: ! s
Appul de bride recommandé,
nim 02130 et nim 02150. i1 A
Référence t il il ldldio ] AR F fikg
KN
0403005 32 | 14 8 |12 ] 12 ] 251 8 | 3 | 55| 14 7 | 342 0020
04030-06 a0 17 w1818 a0f10] 3 | 70] 18 8 | 482 (0040
i 0403008 so 1 22 |12 |28 | 20| 5012 | 4 | 90| 22 | 10 | 477 om0
: 04030-10 ga | 28 |10 |25 |26 | 65116 | 4 [10] 27 | 12 | 1390 {0150
0402012 80 | 35 | 20 306 | 32 | soi20 | 5 |1a0 ]| 88 | 1a | 2020 o300
— 0403044 100 | 44 | 25 [ 40 | 40 [120] 25 | 8 [180 ] 44 | 18 | 2760 |0O020
| a 04030-16 125 | 56 | 32 |50 ] 50 (1860 30 | 8 180 5¢ | 18 | 37.80 |1.520
; i 04030-20 100 1 75 | a0 {80 e0 |205]30 | 8 jz220]| 65 | 22 | 6880 |2050
{
W
A KNy
Matiere: & ;r’
Acier de cémentation XC10. = Sunitesiens G nantl o =~
Finition: B
Cémanté, trempé, bruni, rectifié.
Exemple de commanxde: ! 4 4

nim 0213010 x 20

tindiquer la cote H). {? (8’)

Référence Hea B Oy Oy R fig

02130-05x 8 10 12 18 s 1 3

0213006 x 10 12 16 20 8 5

02108 x 12 1.3 20 25 8 8 11 1

02130-10x 16 20 25 32 10 8 10 14 23

~ N 02130-12x 20 25 32 48 12 10 12 19 a2
0243014 x 20 25 32 40 1a 12 14 20 59

iy 02430-16x 25 a2 40 50 18 14 16 25 97

/A:;; 02430-20x 25 82 @ 50 20 16 20 28 153




ANNEXE 2 PME4CDO

norelem Chape

Example «utillaatiors VA 8 k7d 2

A
LR !
| , &* [ ]

ml

M

Matibre:
Acier de traitement. Rétérence ) O D, Boa? H H, He L fg
g"m“’“ 07620-05 M6 5 12 8 16 10 76 | 145 85
uni.
DTB20-08 M B 8 16 10 12 6,0 15,0 14,0
Exemple de commanxde:
nim 07620-10 0762008 M8 8 20 9 23 15 10,0 200 200
Nota: 07820-10 M10 10 28 12 28 186 110 25,0 as0
Axe d'articulation assorti: 07620-12 M12 12 30 14 34 21 135 30,0 700
voir nim 04250 07620-14 Mia 14 36 10 a7 23 150 | 350 | 840
0762018 M18 1% 40 17 a2 28 170 400 | 1400
07620-20 M20 18 50 22 52 32 210 500 | 1800
norelem BV P i
Vis d'articulation
DIN ¢4 Forme B
A ;al k¢
U, g | N
. g
Matiere: h'/ S ar
Acler ou Inox. @ . {
Fintion: ™
\ Référence  |Référence L o D D B 8, R K
Acier: bruni. Acier o ! * * b ake
Exemple de commande: 074800650  [07160-105%0 50 M5 5 12 16 ] 2.6 0,011
nim 0:180-10’7{00 ons DIN 07180-0875 |- 75 M5 8 12 18 ) 25 | 0018
:l“ ‘seon spécifications DIN. 07180-0850  107180-10850 50 | M@ s 14 18 7 40 | 0018
ota:
o o on o 7 M 7 4, 0,021
Axe O articulation Assort Voir 80-0675  |07180-10675 5 8 5 14 18 0
nim 04250 as%0 07180-085  [07160:10850 56 | M8 8 16 22 9 40 | oo0s0
07180-0875  |07180-10875 75 | M8 8 18 2 9 40 | 0040
OT180-1075 . [07180-14075 s | Mo 10 0 26 12 40 | 0055
07190-10100  J07180-110100 | 100 | M0 10 20 28 12 40 | 0070
1901275 |07180.14275 7% | Mz 12 25 30 14 80 | 0085
0718012100 |07180-112100 | 100 | M12 12 25 30 14 80 | 0100
0719042120  Jo7980-112120 | 120 | M2 12 25 30 14 60 | 0124
07180-12130  |07180-112130 | 130 | M12 12 25 36 14 80 | 0335
07180-1475  |07180-14475 75| Mu 14 28 36 18 60 | n1e
07480-14130  |07180-114130 | - 130 | M1 14 28 35 16 a8 | oss
0718018136 Jo7180-138130 | 130 | M1s 1 ® a4 17 0 | o244
07480-20140  ‘lo7180-120140 | 140 | M20 18 40 52 22 80 | 0433




PME4CDO

Matiére: l
Acier classe 6.8 0U InOxX A 2.
Findtior:
Acier: bruni.
Inox: A 2-70, poli.
Exemple de commarxde:
Rétéronce Référmnice D H E BW
nim ':’24‘1‘210-10‘f tons DIN Acior o
& spacifications .
;ita.on spaci 0721003 07210-103 M3 24 6.01 5.5
La classe de résistance d’un 8721004 07210-104 M4 32 768 70
&Crou devra toujours &tre égale 0721005 07210-103 M5 40 8.70 a0
ou supérieure a celle de la vis. 721008 T2 100 W8 50 .05 0.0
Exemple: powr une vis classe de
résistance 8.8, choisir systéma- 0721008 07210-108 M & 8.5 14,38 ne
tiguement un écrou classe de 47210-10 U1240-110 M10 80 18,90 17
résistance § (ou plus, mais
: : o : 72404 724 M 1 1,10 190
Jamais moins). 0721012 Q7210-112 2 0.0 2 9
0721016 07210-148 M5 130 26,76 2N g
07210-20 07210-120 M20 180 32,85 aco

* Bur demands, lee largiurs de ¢l sont disponibles en DIN IBO 272,

Ecrou a embase

DIN 8331 extension de gamme

Matidra:
Ao oulnem A2

Finition:

Acter: noir Inest A 2-70, pob

Exemple de commande;

nlm (0724018 @

Rétémnce Riféronce 4] MetsxD A 1+ sn 3 faT ]

Acker ina

Or240.03 - Ms 7.8 2.8 12 @ W04 3

0r246.08 7 230.608 o Ko <X 14 10 "s o

07240.08 Oraan. 808 Ma 120 8.8 18 3 R1-74] 7

0724040 Or2an.e10 ) 1 185 =

o 150 4.0 22
072404014 1240811 17 190 28
or2a.42 07240.812 19 08 31
Wiz 180 4.0 25

0124121 Or240.8121 19 W a0

012414 - X1 21,0 4.8 28 2 224 31

0724316 01240-6516 o 24,0 5 31 24 e 0
7 "_‘; // 0729318 - X3 27,0 5.0 <"} 27 a12 S
/ t / 0r240.20 Ora 620 Mo 30,0 8.0 a7 0 a4 180
% [“"'}’_‘l / 072022 - Mz 23,0 8.0 40 54 s0s | 100
/ I 7 07240.24 - 5523 0,0 0.0 a5 @ 10 230

i 2630 - 40 450 8.0 s 40 33,1 470

\ [ l 012058 - Moo 54,0 10,0 o8 w0 ®a | ew0
NWWH




ANNEXE 4 PME4CDO

[hasebaimseddd Ecrou a portée sphérique

DiN 8330 extension de gamme

Forme B
portés sphérique
3ur un cotd
R >
W e
. -
g al —4 3
Matiére: I:
Acier ouinox A 2, \&
Finition:
Acler: noir, M
Inox: A 2-70, poli.
Exem_ple de commande:
nim 07260-12
Nota: )
Les ecrous a portée sphénque
peuvent s'utiliser avec les
rondslies concaves D7420,
Formes D et G,
Rétérence Rétérence 3] M=15xD By s E R jul?
Forme 8 acier | Inox
07260-05 - M5 7.5 8.5 e 104 70 40
0726006 47260-808 Mo 9.0 7.0 10 11,5 8.0 43
07280-08 07260-808 M8 12.0 9.0 13 15,0 110 9.0
07260-10 07260-810 1B 18,3 14.0
Mi0 150 1.3 150 f—m
07260-101 07260-811 17 198 20.0
B7260-12 07260-812 18 20,7 200
M2 18,0 14,0 170
07260121 07250-813 19 218 28.0
07260-14 - Mid 210 18,0 22 25,4 200 450
47260.18 07260-816 1o 240 18,0 24 277 220 58.0
07260-18 - M8 27,0 200 27 312 245 30
07260-20 07260-320 M20 30.0 2.6 30 348 27.0 110.0
07260-22 - M2 330 240 32 383 260 1300
07260-24 - M24 36,0 26,0 38 1.8 320 195.0
67260-30 - M30 45,0 3z0 40 53,3 410 ap5.¢
07260-36 - M36 540 38,0 55 83,5 50,0 718.0
Goujon
7]
PRSI AU ._‘.). )
Matigre: I 82
Acier classe B.B.
Finition: L
Bruni. Réterence | © L 8 B, iy Rétbrence | D L B, 8, tig
Exenple de commande:
nim 07020-308 0T020-105 | M § 20 7 10 3 07020-312 | M12 80 18 30 82
Nota: 0702-205 | M5 | 30 7 | 16 4 orozo-412| M12 | 100 | 18 | 0 80
Charge admissible: 07020106 | M & 25 G 12 4 07020-§12 | M12 128 18 N 102
voir page 841. 07020206 | M8 1 35 | 10 12 5 07020144 MI4 | 60 | 20 | %0 80
Goujon en inox sur demande. 07020308 | MG | 45 | 10 | 12 | 10 07020244 | Mia | 80 | 20 | 2 82
Q700408 | M B 80 10 12 14 07026-314 | M4 100 20 30 108
07020-100. ] M 8 40 12 25 13 07020-444 | M14 | 125 20 30 138
07020200 | M 8 $0 12 25 17 07020544 | M14 | 150 20 30 170
ﬂ QT020-308 | M 8 70 12 26 W 07020-146 | W16 % 5 20 100
{I } OT00-408 1 M 8 80 12 25 28 07020-216 | M16 | 1O 25 %0 140
* l 87020-110 | M1I0 50 18 30 25 07020-346 | M1 125 25 30 175
z i 07020-240 | M10 87 1§ 30 35 07020-416 | M18 | 150 25 0 20
: 07020-310 | M10 80 15 30 45 0T020-120 | M20 | 100 30 a0 210
2 O 07020410 § M10 100 15 30 58 07020-220 | M20 125 30 40 210
L 07020-112 | M12 55 18 30 40 07020-320 | M20 | 150 30 40 340
\\\ i 07020-212 | M12 87 18 30 50 07020-420 § M20 | 180 30 40 410
N




ANNEXE 5 PME4CDO

Rondelle concave, rondelle convexe

DIN 6319, 10/01

Forme C Forme D Rondelis concave D, = D
Rondells convexs Formo G Rontslie concave Dy =Dy
VA

Matiore: g N

Acler raité au inox, Forme G: ! %y

acler traité; dureté

il T

on:

Acler: trempsé noir. A g

INOX: naturel. 3

Exemple de commande:

nim 07420-216

Nota:

Employer 1a forme G pour 18s

mauvais 8tats de surface, les

trous oblongs ou les encoches. “T™7

® & & -
Ritirsnce Ritdrenca Rifinace DD O o 0| H| H H Hawe | B[ pur [Cherp fe _L}j
FomC Forme D Fame @ rekde contav anbat | N ey
Forze | Foen Fooes | Forns] Forme [Foeve kormmtes | Forne| Fove | Forne

Koiw b [P Aok fiox b |6 pla|o|a o lekyeakpend C | D | G 3
Tr006 |- L5 [ o308 1< 58| o0 [ 1s| wa| 5 | e o8| 0| 21| 25| 3| M| s} 5 - 8 15| %5 m_
OPe0-108 (OMIDIS |0ra006 [0MZ008 (Grea0-96 [ordame | o0 | 23 | ol wof v fnoo a7 | 2s| 2a| 40| an] s2|s0| 6 N og| 1| =
o8 |08 [orenxe (oo |06 [oreneg | g0 | os | 10 17| 24 {uam] | 22| as| se] soes|wol 4 w 25| as| ms
om0 [oremrore |wem ooz [oansn [oraman [ | e | z0f 20] @ Joumf 05| an] 42| so] ms] 2af0] w » 50| &7| 210
T2 QD01 oDt J0M0012 [omanss2 lomnonee |vaoo |z | 0| 20| % [ oo 1] 48] 50| ea] sof e |we| » 73| wo| =0
118 [ 0024 L 1500|1035 | sa0| @p| o |2w| 121 50| sa| a0 ee| en 2ol 5 14] wd| 470
D116 [ ons [ [omanan |omas [oneneis 1700 [ 00 | 20| wol M [l 13l s3] s2| o] w|wa|z0] w 7 17| 180 e

Matiére: | ¢
Acier classe 8.6 ou Inox (A 2.
Finition: ;
Acier: noir, Inox: naturel. @
Exemple de commande: Référence [Rétémnce | D L glofk| e fswlT
nim 07160-08x 440 Acer Iihex
{indiquer la cote L.
amxltmmunumxzwwmzs-- Aaf =]t l=1=1-1-1-1w0]70] 4] sm] sf20
erteotsxjoreoansa M sl 02| w20 (s {mo] - sl - { - -] -]-F-f-1-1-1-122]05] s| 4m] 4|25
| 4116005 J07160-108 x| M o | 10| 12| ve [1rl 20 2 [ o o5 { @ a8 so e {eo] - [ - [ -1 -1 - |~ [2a|wn| 6] 52| s5{30
7 ' 7 0718008x J0T160.108x[M 8| - | - |16 [1a*l 20|25 [0 |os| @] & 50| - jeo|rofeof - |- 1 -1 -|20 im0l s]em] ] an
/ “‘4}4; 07460-10x 07180110 x| 10| - | - |18 hia*| 20} 25 20 a5 | 40| 45| 0| - 60|70 e0 e0)100) - | - | 32 [0 10 | 925] @ 50
// t / aneD-a2x jom x| 2] - | - | - | - |2zl o] &]se] - o] 2]e0]o0]100/tof120] s6 Jwp]12 10| 10| 60
<f < orED4x |- “Tl-**~~-~-—*-50~--@I~~~13)‘4022,91413‘N1279
\] \ 07960165 |O7180-116 x| M18| - | - | - | - | - | ~ [20{%s] #]45]s0| - Joo | ]o0e0|sofrsolsoo] as [aso 16 [1600} 14 a0
\\ ' mm—m:lom:-mxm---—-~--osu-wmmmw&pmm{sz‘apmwﬁﬂm
& ) * Non digponible en inox : '




ANNEXE 6

PME4CDO

Poussoir a ressort avec
fente et frein de filet

1%
“ﬁﬁﬂﬂs:;::%;Q
?ﬁsmw =

Matiére:

Acier:

Caorps 8300, Bille 100C6
Ressort: cords a piano
INoxX;

Corps 1.4305,
Bille 1.4034, Ressont 1.4310 1
Sécurité de freinage Nylon
Finition:

Acier: bruni.

Inox: naturel.

Bille: acter ou Inox traité,

Exemple de cormmankle:
nim 03011-05

Hota:

Lé&s poussoirs aresson
parmettent Cindexage et le
positionnement. ils servent aussi

e

Zin
%

WA

i
TV

g o e e 7

@

VYalable pour lee finitone avec
O = M3, M4, MS st M5

d'djecteur.

Référence Riétémnce DO i Lt [ ha] H | N |Focesdurseorn Couph Couph g
Adcier ruomt 0.5 deé serrage de déviseage

fnttigha | Firsle My M

FianN | FoenN wn Nm e Nn
0300103 03011-03 M3 18 4 05 | 04 15 ki 010 007 02
03001-04 03011-04 Ma| 28] B8] 8 0808 4,0 10 0,18 012 08
3001-06 o014-08 ME] 30 12 8 0908 6,0 1 012 0,08 08
0300106 03014-08 ME{ 35114 7 i 1.0 110 8.0 13 0.43 021 15
03001-08 6301408 M8} 501186 B é 15 1121 180 30 1.06 037 35
0300110 0301410 M0l 80] 18| 8 20118) 200 a5 1.36 0,62 70
03001-12 o3011-12 M12] 80] 22 | 10 251201 300 &6 206 1,38 100
03001-16 ant1i-16 {M15110,0] 24 | 14 351258 650 18§ 3,96 2,96 240

A




ANNEXE 7

PME4CDO

a téete HC

Vis a bille orientable

Forme A Forme B Forme BY
bille en acier pleing bifle en acier avec plat biile en acier avec plat, protection
anti-retowrnement inegree
forme D Forme F Forme FV
tile en Delrin pleine bifle en acior avec picots bille en aciar avec picots. protection
anttretournement integree
Pt " L
— 3 -}*}ﬁ———-——# 3 §
AL iy
A 11 2 2\
Matiere: r‘ I
Vis- acier Uaite, classe de 1esi- i
stance 104 Reference  [Reference  |Reference  Reftrence O ] O: | L | L |Bule| SW ] Charge admissble | &g
Bille: acier pour foulements a formed  [Forme8  FormeD  {formef 0 onkN max
hilles ou Dabrm. %m%m%g ﬁa‘
Finition: tiques uniuement)
e nair. 07170-1046 |- 07110-3085 |- Mal - Teo] - | 25] 28 - Y]
Bille: rempe et pol. 07110-10410 |- 07110-30410 |- M4l - Twol - | 25] 20 - 0.7
Delnn: blanc. 0711010416 |- 07110-30416 |- mal - lwo] - | 25] 20 - 1.1
Exemple de commande: 07110-1058 |- o110:3058 |- ms] - 180) -] 30} 23 - 0.8
nin 07110 21025 07110-10612 |- 07110-30512 |- MS] - f120] - ] 30l a8 - 13
Nota: 1711010526 |- 07110-30520 |- Ms] - Jaof - ] 30} 23 - 2.3
Fatorme A s utilise powr toutes 07110.10610 |07110-20810 {o7110-30810 |- Me| 32]108] 10 ] 48} 30 9 15
les applications necessRantun - 5777590616 [07110-20616_{07110-30676 |- M6| 3.21168] 16 | 40] 30 3 24
[?‘“;’;:f‘{l”r{’“‘; Il_j ""r‘;‘;f’ 0711010620 [07110-20620_|07110-30620 |- M6 32f208] 20 | 40] 30 g 30
e Leinees 1 excodant pas  OTTIOI0GES [o7TI0.20625 [oTIT0-30625 |- Me| 32|28 25 | 40] 30 g 39
9" dinclinaison, 07110-10810 J07110-20810 J07110-30810 |- mal as]nz] 0] ssi 40 15 256
07110-10812 [07110-26832 }07110-30812 |- mab asfna] 12| s5f 40 1 32
07110-10820 [07110-20820 }07110-30820 |- NI EREREREIEE 15 57
07110-10825 [07110-20825 }07110-30875 |- maf aslaea] s f 55 40 15 13
07110-10830 [07110-20830 }07110-30830 |- IR EHEIEIR 15 8.9
g7110- 1112 [07110-21092 jorrio-3ion2 Jorte-41012 [mof s0]137] 12 70 50 2 50
07110-13016 Jo7110-210% [o71110-31016 {o7110-41018 [ M0 so|177{ 16 | 70{ s0 20 68
07110-11020 [07110-21020 {07110-31020 |- IEIEREIRE 20 8.7
07110-11025 [07110-21025 J07110-31025 fe7no-4102s [mo§ 602674 25 | 76] 50 2 1.2
07110-11036 }07110-21035 [o7110-31035 Jort1o-41035 [mo] s0f367] 36 | 70] 50 20 16.2
07130 11216 [07110-21216 [07110-31296 Jorvto-d1218 [mi2{ 7.2{180] 16 | 85| 80 30 0.0
07110-11220 [07110-21220 [07110-21220 forrio-d1z20 jwmiaf 72} 220) 20 | 85] 60 30 124
07110-11230_[07110-21230- J07116-31230 071041230 [tz ] 72§ 320 30 | 83] 60 W 196
07110-11240 [07110-21240 |07110-31240 [oT110-41240 (w12 [ 7.2f420] o0 [ as| 60 30 785
07110-11620 |07110-21620 {- or110-41620 | mis |07} 233] 20 {20 80 &0 2,0
07110-11625 [07110-21625 |- jorno-41e25 [mis {107 {283 ] 26 f120] 80 &0 280
07110-11835 |07110-21835 |- 07110-41635 [ M6 ] 107} 383] 35 11207 80 60 110
07110-11650_ [07110-21650 |- jornio.a1650 [ s 1107 f533] 50 Pr20] 8o &0 48,0
07110-12030 10711022030 |- - Mo [ 135 [3a2] 30 §s0f100 90 5.0
07110-12040 10711022040 |- - w20 [ 13.5 | 4a2] 40 Jrs0]100 90 1,0
07110-12060 }07110-22060 |- - Mo §135 [ 6a2] &0 115000 £ 1200
07110-12435 [01110.22438 |- - M2 {58 ]307] 35 Jen] 20 120 90,0
o1110.12450 forvio.zasse |- - Maa 158 547] 0 Jse 20 120 130.0
07110-12480 0711022480 |- - M4 158047 ] 80 |80 120 120 2360




