SESSION 2000 PME4CDO

BREVET DE TECHNICIEN SUPERIEUR

PRODUCTIQUE MECANIQUE

E4 : CONCEPTION DES OUTILLAGES

Sous-épreuve : U.42 - Conception d'un outillage

Durée : 4 heures 30 Coefficient : 2,5

Aucune documentation autorisée

Contenu du dossier :

- texte du sujet : page 1 a 2
- documentation NORELEM (12 pages)
- documents réponses RB1 (calque) et RB2

Cette sous-épreuve a pour objectif de valider les compétences :

- C22 : concevoir une solution d'outillage

CALCULATRICE AUTORISEE

Sont autorisées toutes les calculatrices de poche, y compris les calculatrices programmables,

alphanumériques ou a écran graphique & condition que leur fonctionnement soit autonome et qu'il ne soit pas
fait usage d'imprimantes.

Le candidat n'utilise qu'une seule machine sur la table. Toutefois, si celle-ci vient a connaitre une défaillance,
il peut la remplacer par une autre.

Afin de prévenir les risques de fraude, sont interdits les échanges de machines entre les candidats, la
consuitation des notices fournies par les constructeurs ainsi que les échanges d'informations par
l'intermédiaire des fonctions de transmission des calculatrices.

Tous les documents réponses (feuilles de copies et feuilles réponses du sujet) seront placés
dans cette chemise de présentation et rendus a la fin de la sous-épreuve.




Référence - | : PMEA4CDO

1- ConceVoir le montage d’usinage relatif 3 1a phase 30
1.1 - Données de ’étude :

1.1.1- Les documents techniques nécessaires a 1’étude:

Document DT 2 : Dessin de définition du Flasque AR de pompe 4 huile
Document DT 3 : Dessin de définition du Flasque AV de pompe 4 huile
Document DT 4 : Nomenclature des Phases

Document DT 6 : Contrat de la phase 30

Document DT 8 : Circulation des piéces sur le centre d’usinage
Document DT 12 :Documentation sur les plaques support

1.1.2- Tes résultats du calcul centreur-locating

La mise en position de chaque piéce (Flasque AR et Flasque AV) est assurée par :
Appui plan

Dispositif centreur-locating

Les résultats du calcul ont permis de déterminer :

Diameétre du centreur : ¢ 9 g6

0,083
Diamétre du locating : ¢ 9 -0.068

Epaisseur du locating : A =2,25

Entraxe sur le montage entre le centre du centreur et le centre du locating : 113,816+/-0,02

1.1.3- Les renseignements suivants :

Le montage est congu pour permettre I’usinage du Flasque AR et du Flasque AV,

Sa semelle, 4 I’exemple du montage relatif a la phase 20, est matérialisée par une plaque
support (voir Document DT 12) qui permet sa mise en position et son maintien en position sur
la fausse table.

Prévoir un dispositif permettant de supprimer I’inversion du Flasque AV avec le Flasque AR
sur le poste de travail.

Le systéme de bridage de chaque piéce est en opposition avec I’appui plan, I’effort minimun
conseillé est de 2500N pour chaque piéce.

Il est conseillé d’utiliser au maximun pour ce bridage les éléments standards.
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Référence

1.1.4- Les éléments standards de fixation :

Ce sont les éléménts NORELEM du commerce

1..2- Travail demandé : : -

Représenter sur le document réponse RB1 fourni ( calque format A2H ) le dessin du
montage d’usinage relatif i la phase 30 en respectant les données précisées ci-dessus.

Utiliser les vues données ainsi que toute vue annexe nécessaire.

PME4CDO

L’étude relative a la mise en position et au maintien en position du Flasque AV sur le
montage n’est pas a traiter.

(Ne pas représenter la mise en position du montage et son maintien en position par
rapport a la fausse table)

Préciser les conditions d’aptitude & I’emploi du montage.

Etablir la nomenclature en utilisant le Document réponse RB2.
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APPUI DE BRIDE

PME4CDO

Matiére : acier de décolletage cémenté trempé bruni

Dl o

==

% .
\_ EXEMPLE . Nz 5
Ii est déconseillé de faire un chan- pé
frein d’'entrée sur Ia piéce femelle. D -

our DPS, aidser & DM?,

NLM [ D, N R & gr (H man)
213 080 4 5 8 10 12 16 7 3
213 080 5 6 10 12 16 20 8 5
213 080 6 8 12 16 20 25 1 11
213 100 8 10 16 20 25 32 14 23
213 120 10 12 20 25 32 40 16 42
213 140 12 14 20 25 32 40 20 59
213 180 14 16 25 32 40 50 25 97
213 200 16 20 25 32 40 50 28 153
; APPUI DE BRIDE REGLABLE
. 5 Matidre : acler de décollstage bruni
- ) &
D *
|
i
94 ¢ /
! 7
h.2
r7 1777 T
\ EXEMPLE )
/¢ Traitement partiel.
\

NLM JA| D D} H | M| HzlmuMamea| R | 8p|PdaN I:]ov NLM JA[ D [Di| H [ M| M |mmHyme| B | 8p|Poan|Ogr
2156 0O80) 5 (M. 5; 5| 50 {32] 40120,5{42,5/ 7 110{100] 19 218 121] 6(M.12{12| 95/50| 80 51 77 |16 | 19| 610{ 98
218 080) 5|M. 6] 6| 50 [ 32| 40|21 (41 8110] 143 24 218 140] 8|M.14{14 |100| 63| 80| 44| 79 |20 | 22| 832(135
216 080] 5 (M. 8] 8| 50 |32 40722 (38 [11|13|262} 28 215 160] 8iM.1616 |100| 63| 80| 45| 76 |25 | 24 (1152178
215 100 5 [M.10|10) 52 32| 40125 |37 |14} 17)418| 48 215 161] 8|M.16116 |120) 63(100) 65| 96 |25 | 24 |1152) 220
216 101] 6 |M.10{10) 70 | 32| 56 |42 |55 |14 |17 418| 54 218 200]10|M.20120 {1101 70| 68| 50| 90 | 28 | 30 [ 1800|260
218 120] 6 (M.12{12 70 | 40| 56 (36 (52 (16 | 19,610 78




VERIN
% PME4CDO
Matiere : XC 38 peint
Possibliité d'adapter L ------
@ un embout réf. 221.xx A
‘ L E12.1 ' ov
[ — 7 .
Y. BRI T A
> 0'”‘ =7 Z W RS
{ Y A r
7 2 al - D
/A:- /// A | *
AN =-f- | XL &
) == £ BRI 3
N J EN = § - RIS
- | ™ N Y %
NOTA : - D2 J D1
« Seul, le vérin réf. 217- D3 .
01 ne possede pas de trou ENCOMBREMENT PUI CENTRAGE || CONSTRUCTION
N AP Gl tH Pmaxi
@ 12 profondeur 11. NM [0 T C I H|[DTE|D:]Pas| E | Dal| Hy | Dl daN | kg]
217011 32| 13| 38|32 | 8| 20| 4|1,5] 22| 23| 4| 1500] 0.2
21702} 50| 21| s0/!50 | 12| 28| s[o05| 36| 30| &| &ooo| 0.7
21703 | 50| 32| 70/\50 | 16| 28| 605! 36| 43| 6| 6000| 1
21704 70| 44|100{\65| 25| 30| 7l05| 42|l 61| 6] 10000| 2.4
21705 | 80| 73(140||70) 30| 50{ 8] 1.5] 54|| 90| 10|17000| 4.6
\_ . 21706 | 98|110/190{(80 | 34| 65| 101 2.5 68| 130 | 10 || 35000] 9.7

VERIN HAUT

Matiére : XC 38 peint

Y

e \ 250 2Glg
" _ Possibilité d’adapter o
@ |~ unemboutrét.221.xx | _ P~ |

D6 x12

—

g“kq

T i A

Y
4 < -
212x1
NOTA : ] i L
» Attention au risque de @ | NV , o
flambage sur le vérin réf. N ] I T >
219-04 en position maxi / i A ]
pour H = 470. S’en tenir & no - LYo R
la charge maxi indiquée. CONSTRUCTION [ construcTion
NLM | Typel R | C | EPdaN|(D & NLM | Typel H ] € [ E[lPdaN|) kg
213 01 1 |[100| 40| 18| 6000| 1,7 219 03| 2 (|200)120]22| 40001 3.4
\\ J 219021 ! }140| 60| 18} 6000| 2,2 21904} 2 [i320(230| 2512500 | 4.6
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BRIDE COULISSANTE PME4CDO

T

S
(e
hrd

Matiere : XC 38 bruni

~ RN X

it :]  w
l -}-Lﬁg, i R:E 222 d}
[ T 11]] Tl b2 |, [
} i = L o~
! q N S y ‘
| al 5
| o L N— L -
| L ) 1 ' )
\ wzgzd B B
el A '
ENCOMBREMENT CONSTRUCTION P maxi ENCOMBREMENT CONSTRUCTION P maxi
M o LG TElA]T B E | L] KjfdaN|DD gr|] NLM Dl LIL]E|A]B|E L] K]|dN|O g
40105 | 55032] 12| 8| 14] 813 | 8[1.,2)| 342] 20 |]a01 101] 11]l100| 25 16| 46 | 26|4.5] 162,5| 1390 220
401 0511 5,550 12| 8}j 23| 13(3 gl1.2|l 3421 30 |l40112 | 14|| 80132|20{135]20}5 2013 112020 | 290)
40106 |7 l40) 16|10}l 17] 1013 | 10)1,6)] 482| 40 | 401 121] 14}125) 32 20l 58133|5 [20]3 {2020 460
s01061] 7 lls3l 16|10 20] 17|13 | 10| 1.,6]| 482{ 60 | |401 14 | 16]{100| 40| 25 44|25(6 |25|4 |[I2760 620
s0108 |9 50] 20| 12l 22| 12]4 |12]2 | 877| 90 |}401141] 16/160|40 |30/t 74|42|6 1254 | 2760 980
so1081] 9 lsol 20 12| 37| 21 |4 |12}2 || 877| 120 | J401 16 | 18|{160|50| 30| 73| 42|6 |32)|5 | 3780 1600
40110 11 lleal 25| 16| 28| 16| 4.5| 16| 2.5({1390{ 150 | {401 20 | 22|[200{60 | 30/ 92| 52|8 |40|6 | 5880 2700
NOTA : P maxi déterminé avec couple de serrage selon goujon 701/702.
BRIDE PIVOTANTE
Matiére : XC 38 bruni
— _ !
TP 7
/ ' / A// | w
A | A iy
L2 _lol_ i
tt L - V
T ]
N T i ]
; _/ A 4
: \ FERAN -
_ L] *
ENCOMBAEMENT CONSTRUCTION P maxi
CIL{E|AJCIE] Ly [R]L] K|l daN [ g
S5l 32112 8| 14114 3| 2.5] 7| 8[1.2]} 342 20
40|16 10111718 3| 4 | 8|10 1,6/ 482| 40
50201 12§22 |22 41 5 |10]|12]|2 877 90
63|25| 16]/ 28| 27| 4| 6.5[12|16{ 2.5 1390 150
i 40312114 {80l32|20)35135] 5] 9 (14]20]3 | 2020 300
NOTA ‘ 40314116 100140 | 25(144 | 44| 612 |16 |25[4 || 2760] 620
Pt'n i déterminé e 40316118 [125]50( 30} 55| 54| 6116 |18 32! 5 | 3780 1520
ax) getermine avec couple 4032022 (16060 30l 75| 75| 8]20.5/22 | 40| 6 | 5880 | 2650
de serrage selon goujon réf.

701-702. :




BRIDE A VVIS | PME4CDO

405

Matiére : XC 38 bruni

K R
] ///// 1ZN
P / 1 &
R:E; | l /A ‘ 7
Gral L2
- L -
'! r ‘
Wan W
BN el N N b
E w
B [, C
ENCOMBREMENT CONSTRUCTION P maxi
nm ot TulEjfAa{B{Cc| D, {La] K|l daN O gr
40505] 5.5 40]12{ 8j 18| 1018 M. 6| 8]1,2| 342] 20
405061 7 || 50| 16] 10| 221 12123, M. 6|10 1,6/ 482 40
40508) 9 || 63|20 12| 28| 16 (29 M. B|12|2 || 877| 90
405 1011 || 80|25 | 16{| 36| 20 | 36| M. 10| 16} 2,5} 1390 | 150
405 12 {14 1100|132 [ 20{| 45( 25 | 45(M. 12/ 20| 3 ({2020 | 300
, . 4051416 1125|140 | 25] 57| 32 | 56| M. 14]25[4 | 2760 | 620
P maxi déterminé avec couple 405 16 118 [[160| 50 | 30(| 72| 40 [ 72| M. 16{32 |5 || 3780|1520
de serrage selon goujon réf. 405 20 {22 1[200| 60 | 30jl 90| 50 [ 90| M. 2040 |6 || 5880 | 2650
701-702.
% BRIDE DROITE
NF E 21-501
Matiare : XC 38 peint DIN 6314
a N\ . : \
| L w
- Al L
i E :‘,-‘ L - “
Dﬁ—_j ’ A
o \. | | 4 s
R ] o _:}
I- [L.AI-.,J ‘ ‘ ‘
| M/ k 1)
k _/ ENCOMBREMENT ||  CONSTRUCTION e mai | _—!

M JoCTUT e[ A [ B[ H] N &g

406060| 7| 50|20 10| 26.5{ 13| 8| 482 60
406080] 91| 60{25{ 12(| 30.5{13{ 10y 877{ 110
406 100] 11} 80| 30| 15] 39.5| 19 12} 1390 | 220
406 120 14 [|100| 40| 20|| 54 |26 | 14| 2020| 490
406 121 14 |[125| 40| 20|} 64 |36 | 14[ 2020| 640
406 160 | 18 ||125|50 | 25| 62 |27 | 18§ 3780, 1000
406 161 18 ||160 | 50 | 25| 82 47 ( 18} 3780 1270
406200 22 |(160 |60 | 30| 79 |38 | 22| 5880 1830
406 201 ] 22 |j200 60 | 30| 99 |58 | 22| 5880 | 2290

NOTA :

P maxi déterminé avec couple 406 240 | 26 [|200 | 70| 30 |j102 |54 | 26| 8470 2650
de serrage selon goujon rét. 406 241 | 26 {{250 | 70 | 35|{127 |79 | 26 8470} 3320
701-702. 406 300 | 34 ({250 | 80 | 40 {{128 | 66 | 34 {13500 5000

406 301 ] 34 [|315 | 80 | 50 /{158 | 96 | 34 13500 7800
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CROCHET DE BRIDAGE  pyg4cho
|
(- Matiére : XC 38 brunl
h/'_‘_ D2
' Y Dy /' \
N o
. \T 257
' L) Z8 TV [
| 'WZ %
, T | 7 :
| ik 8 20 £
BB
| YO O Y
- D3
AN |- D%
j R R
£ ,
|3 _
33 | "
I w n
52 Ak \
8 sAB
[ 2o : ENCOMBREMENT SERRAGE FIKATION P maxi
‘ | NLM [0 H | H] R R ] LJ|E]JR:|D:]Ha| Dy [Ds] Hafl daN | O3 gr
0 6 : 43706 161 28| 42| 9|20 11}j10} 301 6| 6,5/10( 201 482 52
| [¢] 500 1000 1500 2000 43708 20| 35)52)12]25] 15[ 12| 50 || 14 8| 8,5{12| 25| 877 | 111
| P (daN) 43710 25| 44| 66| 14| 3217} 16| 60 |[ 17 10110,5( 14 | 32|[ 1390 | 230
\DlAGHAMME DES EFFORTS 437121 32156| 831840} 20}{20| 801{20] 12 12,5|17 | 40| 2020 | 472
NOTA : Pour D=, percer & D+,

Matiére : corps : FOI-IQC maliéable

ENSEMBLE DE BRIDAGE PIVOTANT

bague : XC 48
g63
1
]
2 45 -
L 3
\ 1l mi2 SE
v \
L] ’/ § o
N ~
o TN
. . 22N 1 ]
( ou‘pLe(m/uaN) vis M.1A %Q |
4 n w [ 9
ol j/ ‘—6'25 — ‘E
95 : M16 “
z/ : T bl ‘;“
00 ( 250 500 = - "
P (aaN) NLM T L | pdaN ||O or
DIAGRAMME DES EFFORTS 439011 63| 300 |.1400
L ) 439 02 | 100 50L|1soo




% GOUJON PME4CDO
: Matiére : XC 38 bruni
f ‘\ L3 L2
o B A
/| ﬂ ” n S
/ ' - L -
1 _ ENCOMBREMENT| CONSTRUCTION ENCOMBREMENT| CONSTRUCTION
NLM D L L) L2} La O gr NLM D LIL | L] Ls .| gr
K ) 70205020 M. 5| 20010] 7|13 702 12 080] M. 12| 80|/ 30| 18| 62
70205030 |M. 5| 3010 7|23 702 12 100 M. 12{100(| 30 | 18| 82
o 70206 025 | M. 6] 25| 12| 10} 15 702 12 125| M. 12]125)| 30 | 18| 107
Dia- | O e | rion pas\ 70206 035|M. 6| 35 12| 10| 25 70214060 M. 14| 60/| 30 | 20| 40
metre | m/daN daN 702 06 045{M. 6 45[ 12{ 10| 35 702 14 080} M. 14] 80/ 30| 20| 60
vl 057 583 Tos 702 06 060{M. 6} 60f 12| 10| 50 702 14 100 M. 14{100 30 | 20| 80
Moel 099 oes |y 70208 040|M. 8| 40f 25| 12| 28 702 14 125| M. 14[125}/ 30 | 20| 105
M sl 237 | 1ms l12s 70208050 | M. 8| s0[ 25| 12| 38 702 14 150 M. 14]150(/ 30 | 20 | 130
Mol a7 2730 |1's 70208 070]M. 8| 70 25 12| 58 70216 075 M. 16| 75//30 | 25| 50
M2l 81 2010 |13 702 08 080} M. 8| 80f 25| 12| 68 702 16 100 M. 16{100{/ 30 | 25| 75
Ml 1a too0 |2 702 10 050 | M. 10] 50{ 30| 15| 35 702 16 125| M. 16|125|| 30 | 25| 100
Misl 195 veq0 |5 702 10 067 | M. 10| 67}/ 30| 15| 47 702 16 150] M. 16150|| 30 | 25| 125
Mool 38 60 lss 70210080 | M. 10| 80 30| 15| 65 702 20 100 | M. 20(100(| 40 | 30| 70
Moal e 16000 |5 702 10 100 { M. 10|100}{ 30| 15| 85 702 20 125] M. 20125(/ 40 | 30| 95
M 30| 120 27000 3.5 702 12 056 | M. 12| 56 30| 18| 38 702 20 150 ] M. 20|150|| 40 | 30 | 120
M6l 278 39200 |4 702 12 067 | M. 12| 67} 30| 18 | 49 702 20 180} M. 20)180]| 40 | 30| 150
GOUJON
%ﬁ] filetage roulé
Matiére : XC 38 bruni
- L
‘l‘ La ‘:L2=
(a] O— _
i - Li — A Pour _indication :
D-D, : 0.65 x pas
K / ENCOMBREMENT|[ CONSTRUCTION
/" Dia- | Couple de! Effort de N\ MMl o (Ll GO
métre| Serrage | trackon | Pas 70308 | M. 8| 45) 20| 11 34l 14
703 082] M. 8110 60{ 11| 99l 35
Mo e ggg 08 703 101] M. 10{140(| 60| 13| 127]| 70
A - B 703 121] M. 12[100| 60| 15| 85|| 75
"ol o e |12 703 122{ M. 12175100 | 15| 160{ 130
mol 8 R B 703 143} M. 14]110| 70| 17| 93|| 110
v I a0 |2 703 142} M. 14200100 | 17 | 183|| 200
M1l 1o 13 703 161] M. 16{125|| 75| 19| 106|| 170
Mool 38 e 15 s 703 162 M. 16225 {100 | 19| 206{| 330
Mol &8 1600 |5 703 201} M. 20|150|| 90| 27| 123]| 320
M3l 120 25000 |35 703 202] M. 20|250({145 | 27 | 223]| 540
M.36( 228 39200 |4

193



VIS A PA
%‘D PATIN PME4CDO
) Matiére : XC 38 bruni DIN6332S
A AN - L
- S ; ~ L
b } '}*l\ O ! ‘Lz
SN ! WIRE
el “l S
T A /
a
] L o«
/ . Couple de Effort de ENCOMBREMENT EMBOUT ENCOMBREMENT EMBOUT
rr[l)é?r.e serrage | traction Pas\ NLM D L0 ]0. [ L [L [RIC) gr NLM D Lo [0 [L]L{RIOY gr
m/gaN | daN 71206030 | M. 6| 30esl4 |6 [25(3] 6 |+f71214060|M.14| BOj10 | 9 (125 | &) 65
M. 5 0,57 683 | 0,8 71206050 | M. 6| 504,514 |6 [25{3] 8 [f71214080fM.14 gofllo |9 |12]5 | 8] 80
M. 6 0,99 965 | 1 71208040 | M 8| 406 |5.4| 7,513 |5|| 10 |e|712 14 100§ M.14 1100410 | 9 12|5 | 8f 100
M. 8 2,37 1755 | 1.25 | |12 08060 M. 8] 60|6 |5.4 7,5(3 |S5| 18 | |71216 080 M.16} 80 12 |11 [12{5 | 9| 120
M.10 4.7 2780 ' 1.5 712 10 060 | M.10| 60)8 [7.2| 9 |4.5/6] 25 | 71216100} M.16} 10012 11 12|15 | 9| 140
M.12 8.1 4040 | 1.75 | |71210080| M.10| 80| [7.2| 8 14.5|6) 37 712 16 125] M.16 | 12512 [11 125 | 9| 160
M.14| 13 5520 | 2 71212060 | M 12| 6ol8 {7.2110 [4.5]6|l 39 | |712 20 100} M.20}100{115,5)14.4 14|5.5|13|| 310
M.16] 19.5 7540 | 2 712 12 080 | M.12| sol8 |7.210 |4.5]6) 54 | |71220 125]M.20) 12515.5)14.4 1415,5(13] 330
M2l 38 11760 | 2.5 71212 100 | M12[100f8 |7:2[10 |4.5]6] 69 | |712.20 150§ M.20 150{15.5{14.4 14/5,5(13{ 350
M24| 66 16940 | 3
M.30| 120 27000 | 3.5 . ; .
kM.Se 228 39200 | 4 NOTA : Les références pointées (¢) sont hors-norme
PATIN
71 4 Goupille fournie
Matiére : XC 10 cémenté bruni HRc : 50-60. DIN 6311 S
4 ~ w
o i D o
an z “ L - o D2
! " I [ T ‘ ‘ g
[ ud ol :] I ‘
! | o 7 == =
| i ! < A : : A
. r n. [
H | g e od Q
i |/ V22 T '
53 Zif : ’l———o‘ et “ _______JD]
Y (333 J‘
FIXATION CONSTRUCTION GOUPILLE
NLM D TP D, T H|HM|D, |0l Ds] L]P|Oar
Ti406| 4.6(4 | 12| 7|25 10| 5{1.5/28 1.8 5
714081 6115 1l 16) 914 (12| 7]1.5/3.5|2 9
714101 81]7 |20 11}5 | 15| 8|2 |46]27 17
71412 81l7 25136 |18 )101l2 (46|27 33
71414 }10,1(7.5| 28 | 14]6 | 20 |10 25]5.7]25| 37
718416 112.1]7.5(/ 32| 1517 | 22 | 1al[25]6.7}25] 57
71420 115.6/8 |l40| 16]9 |28 [18[2,5/83|3 || 103
1* TEMPS 2°TEMPS
. NOTA : Les références pointées (®) sont hors-norme
\ MONTAGE RECOMMANDE P )
197
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VIS SIX PANS CREUX PME4CDO

Matiére : XC 38 bruni

my

—
b = v

L
AR
s .
™ WY
Sy
1 Y
:\\\\’
LYY ]
[IEN ]

[ A1
<D
J3-

1

S e crate g ¢ T

R

Mb\ v’
NN del, o uw
2% e E
Z RNz —-— -
S I B
/" Dia- | Couple de[ Effortde |
metre| Serrage traction | Pas FIXATION TETE SERRAGE FIXATION Tere SENMAGE
m/daN daN NLM D L LG ]| E|Sef Pl Cgrf NLM D |L LD E|Sp} PO gr
M. 5 0.57 683 (0.8 71605 0201M. 5| 20| 16| 81 5|l 4 3|| S |{71612 0s0]M. 12| 50| 30|l 18 12| 10} 8} 60
M. 6 0,99 965 |1 71605 030lm. 5{ 30|16l 8| sf 4| 3| 7 ||71612 oso|m. 12| 80| 30f 18 12} 10| B) 85
M. 8 2,37 1755 |1.25 | |76 05 oas|m. sl a5/ 16} 8] sll 4| 3}f 10 |716121 120/ M. 12]120) 361 18 12} 10| &)} 100
M.10 47 2780 |15 71606 020|M. 6| 20| 18]l 10| 6f 5| 4] 10 ||71614 osofM. 14| 50134 22 14} 12| 9| 100
M 12 81 2040 |1'75 | [71606 o3o|M. 6| 30/ 18] 101 6f 5| 4j 12 71614 080k M. 14| 80| 34| 221 14(l 12] 9f 120
Misl 13 5500 |2 71606 055|M. 6| 55|18l 10| 6f 5| 4| 15 ||716 141 120] M. 14|120 | 40} 22 | 14}l 12| 9|1 150
: . 71608 03¢IM. 8| 30{ 22| 13] 8l 61 5| 22 171616 050]M. 16] 50138} 24| 16 14| 10}l 125
M1} 195 7540 |2 71608 0s0|M. 8] s0|22][ 13| 8 6| 5| 28 {71616 os0|Mm. 16| 80| 38|l 24| 16[ 14| 10|l 150
M.20 38 11760 (2.5 71608 o70dM. 8| 70|22l 13| 8if 6| 5| 37 {716 161 120} M. 16{120 | 44]| 24| 16 14 10| 200
M.24| 66 16940 |3 71610 as0lm. 10| 50| 26[ 16| 10l 8| 6|| 30 ||7620 oso|M.20| 50(46] 30 20(t 17 12|l 160
M 300 120 27000 [3.5 71610 orolm. 10| 70! 26( 16| 10(] 8 { 6{| 45 ({71620 080]M. 20| 80/ 46( 30| 20{ 17} 12} 190
M 36| 228 39200 |4 ) 716 101 100 | M. 10| 100] 32| 16| 10]| 8| 6| 65 |[716 201 120] M. 20120 52|} 30| 20 17| 12} 285
VIS D’ARTICULATION
Matidre : XC 38 bruni DIN 444
4 i
7 (1N Fal [—eg
7 ikiak
i 4
72 \7) Riak
L ——— ‘ | N - L - | e
N - L - DS
> \ ‘; FIXATION CONSTRAUCTION |
H9
— NLM Ll ull o0 em| = alje gr
J 71805 | M. 5| 504 22{ 121 5| 625 11
718057 M. 5| 75| 22| 12| 5| 6] 25| 15
/ Dia. |Couple de | Effort de| ™\ 71806 | M. 6/ 50|24/ 14} 6| 7|4 | 16
métre se;?gﬁ tr;écthon Pas 718067 M. 6| 75| 24( 14| 6| 74 21
m/da a 71808 | M. 8| 50 28i 18| B| 9|4 30
M. 5 0.57 683 | 0.8 718087 M. 8f 75|28} 18] 8| 9|4 40
M. 6 0.99 965 | 1 71810 [ M. 10f 75(45) 20 10| 121 4 55
M. 8 2.37 1755 | 1,25 718 1011 M. 101100 45|| 20| 10| 12 4 70
M.10 4.7 2780 | 1.5 71812 { M. 12} 751 49]| 25| 121 14| 6 85
M.12 8.1 4040 | 1.75 718122 | M. 12]120| 49| 25) 12} 14| 6 124
M.14| 13 5520 | 2 o{718 123 | M. 12(130| 49| 25| 12| 14| 6 135
M.16 19.5 7540 | 2 o718 14 | M. 14| 75| 50)| 28] 14| 16| 6 118
M.20 38 11760 | 2.5 o718 142 | M. 14{130| 70(| 28| 141 16| 6 182
M.24 66 16940 | 3 718 16 | M. 16[130| 57| 32| 16| 17| 6 244
kM_30 120 27000 | 3.5 718 20 | M. 201140] 65| 40| 18| 22 [ 6 433
M.36 ) 228 30200 |4/ NOTA : Les références pointées (¢) sont hors-norme
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% RALLONGE SIX PANS PMEACDO
Matiére : XC 38 bruni
e A D .
. S ] A
‘". ]
i T N
\ r—:—:-ze-.:'
[[]
‘ L 1 ]y
K ] CONSTR [o!]
ONSTRUCTION
/" mia. | Couple de| Etfort de N\
n?gre serrage | traction | Pas NLM D |H |Sp|Ogr
m/daN daN 722080 [M. 8| 24 [ 13| 19
M.5] 0,57 683 (0.8 722100 |M.10 | 30| 17| 42
M.6| 099 965 |1 122120|{M.12| 36 | 19| 64
M. 8| 237 1755 {1,25 722140 |M.14 | 42 22| 90
M.10] 4,7 2780 [1.,5 722160 | M.16 | 48 | 24 | 120
M2 8.1 4040 |1.75 722200 {M.20 | 60 | 30| 240
M.14| 13 5520 |2 722 240 [M.24 | 72| 36| 400
M.16| 19,5 7540 |2 722300 | M.30 | 90 | 46 | 850
M.20| 38 11760 2.5 722 360 | M.36 | 108 | 55 | 1450
M.24| 66 16940 |3
M.30| 120 27000 |3.,5
M.36| 228 39200 [4 / NOTA : H = 3foisD
% ECROU A EMBASE
724 NF E 27-452
Matiére : XC 38 bruni DIN 6331
r I
D Sp
s / ]
7 ]
[ Y R 1 R
i , = 3 I O 4
v N7 e
N N
& l AXE CONSTRUCTION
l NLM DI HH |D |Sp|D)gr
" Dia- Couple de | Effort de P\ e[72a050| M. 5| 75| 2 |12 ]| 9| 3
metre | (o | gaN | o| 724060 M 6l 97| 2514 10| 5
724080 | M. 8[|12 | 35|18 | 13| 12
M. 5 057 683 | 0.8 724100 M.10[15 | 4 {22 [ 17| 25
M.6| 099 965 | 1 724120 | M.12}18 | 4 |25 | 19| 35
M.8| 237 1755 1 1,25 ol 724 140 M.14]21 | 45|28 | 22| 51
M.10| 47 2780 ¢ 1.5 724 160 M.16ll24 |5 |31 | 24| 68
M2y 8.1 4040 | 1,75 724 200 | M.20/30 | 6 (37 |30 130
M.14) 13 5520 | 2 724240 M.24l|36 | 6 |45 | 36 230
M.161 19,5 7540 | 2 724 300 | M.30||45 | 8 |58 | 46| 470
M.20| 38 11760 | 2.5 724 360 | M.36/|54 (10 |68 | 55| 810
M.24| 66 16940 | 3
Kngg 1232 ggggg 3-5 NOTA : Les références pointées () sont hors-norme
: H = 1,5fois D
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ECROU A PORTEE SPHERIQUE

R TR

g PME4CDO
726 NF E 27-458
Matiére : XC 38 bruni DIN 6330 B
‘3.
D S
R
: }
A4 | T : i
it r :
Vol ‘
\t {L } AXE CONSTRUCTION
NLM 0 H {Sp] R|D gr
(" bia- | Couple de | Effort de ofr26050{m. 5| 75 9| 7| 4
metre | Serrage | traction | Pas e]726 060 | M. 6| 9 |10 | 9 5
m/daN | daN 726 080 | M. 812 13| 11 7
M. 5 0,57 683 | 0.8 726 100 | M.10i] 15 17 | 15 15 ;
M. 6 0,99 965 |1 726 120 | M. 12]| 18 19 | 17 20 l
M. 8 2,37 1755 | 1,25 1726 140 | M.14(| 21 221 20 40
M.10 4,7 2780 | 1,5 726 160 ] M.16/} 24 24 | 22 50 J
M.12 8.1 4040 | 1,75 726 200 | M.20{} 30 30| 271 110
M.14 13 5520 | 2 726 240 | M.24|| 36 36| 32| 190
M.16 19,5 7540 | 2 726 300 } M.30{{45 46 | 41| 400
M.20 [ 38 11760 | 2,5 726 360 | M.36|| 54 55| 50 | 680
M.24 66 16940 | 3 .
M.30 | 120 27000 | 3.5 NOTA : Les références pointées (¢) sont hors-norme
\ M.36 | 228 39200 | 4 H = 1,5fois D
% ECROU BORGNE
b
Matiére : XC 38 bruni DIN 1587 |
/
Sp (——l-v-—’“ = A
N ST
] ¢ et} ‘[ e o
— - 11‘< ! f
9 \ L1 3 Y
. 9 |
R \\\4 .
k AN / FIXATION CONSTRUCTION
/ Dia- |Couple de [ Effortde] ™\ NLM D | L|H]H S0
metre | S€rrage | traction | Pas 72805 | M. 5| 65|10 4 9 4
m/daN daN 72806 §| M. 6/ 8 [[12| 5 | 10, 5
M. 5 0.57 683 | 0.8 72808 [ M. 8|11 15| 6.5 13| 12
M. 6 0,99 965 | 1 728 10 | M. 1013 181 8 171 20
M. 8 2,37 1755 | 1,25 728 12 | M. 12(16 22 ( 10 18y 28
M.10 47 2780 | 1.5 728 14 { M. 14|18 25| 11 22| 57
M.12 8.1 4040 | 1,75 728 16 } M. 16|21 281 13 2411 70
M.14 13 5520 | 2 728 20 | M. 20126 34| 16 301 95
M.16 19.5 7540 | 2
M.20 38 11760 | 2,5
M.24 66 16840 | 3 . i .
M.30 | 120 27000 | 3.5 NOTA : Les références pointées (*) sont hors-norme
\M36 | 228 | 30200 |4 )
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RONDELLE AMOVIBLE

Matiere : XC 38 bruni

PMEACDO

DIN 6372

/

I

yavi

/s

//

CHARGE CHARGE
DIAMETREL  consTaNTE VARIABLE \
WS [ CRARGE | COUPLE | CHARGE | COUPLE

MAXI | SERRAGE ) ADMISE | SERRAGE
daN M / 0aN gaN M/ daN

1621 0,14 32| 0,03
233| 0,24 45| 0,05
4151 0,56) 811 0.1
648( 1,091 126| 0,21
8321 1,67 162| 0,32
1394 | 3,28 271} 0,64
1394 3,60| 271| 0,70
2100 6,78 409] 1.32
2950 (11,50 575] 2.24
4841121,51| 943 4,19
7200|41,88| 1402 8.15 /

Exzz=x=xx

P b ch b b
OIMHHNOOoOWn

==
[ARANN]
[ X =

E e et
i

16

) ' ar- o)
N .
[ d

- D -t -l H R
AXE NCOMBREMENT|| CONSTRUCTION
NLM DI D, | H | D] = E|C gr
of738 05 5.25| 17| 5| 12| 0.75/ 11
73806} 6.4 22! 69 16| 0.8 12
738 08] 8.4 28( 720} 1 22
738 10]105 1 34 8| 25| 1.2 40
738 12}13 40| 9 30| 1.8]| 58
o738 14}14,5[| 48| 12| 33| 1.8 110
738 16} 17 56|12 | 37| 1.8 || 165
738 20] 21 64 14 || 45| 2 230
738 24} 25 751 16 || 52| 2 320
738 30|31 90| 18 |[ 65| 2 720
37 ({100l 20 751 2.5 || 870

NOTA : Les références pointées (¢) sont hors-norme

Yoo

742

RONDELLE CONCAVE

Matieére ;: XC 38 bruni DIN 6319
[+]
IMPORTANT ) P
D2 =
Employer 742 et 746 avec : yd o 62|
L . -4 l - <
! t;g (% R )46 . )
: w
"r, A I A bi/ml ~ 4 ‘
’,,' /,/ ’,' A i :(r/// ’I’l(;”
V/////’ //z‘: J (//’,’/// ‘ f"'-'—_gl_———
Y S Y S ol VAR PR > S ./__‘-1_1
¢ Bon état de surface
(Percage cylindrique ", A;E - co;smuanou - -
/ 1 1 2
- * |742 050} 6 105 2.1 3.11 9.25 1.5
wwwerne |G | et ze2060 7.1(112 | 28 4 |11 | 2
VIS cw;ss CORUPLE CHARGE | COUPLE 742 080] 9.6 |17 3.5 531145 4
MAXI | SERRAGE |ADMISE |SERRAGE 742 100} 12 |21 | 42| 63{185 | 65
M. 5| 162| 0.14| 32]0.03 742120} 14.20j24 | 5 | 8 |20 10
M. B| 415] 056 81011 742 160} 19 30 6,2| 9.3]26 21
M10 ! 648! 1.09] 126! 0.2 742 200) 23,2 || 36 7.5 11,631 32
M.12 | 832| 1,67 162 0,32 742 240) 28 44 95| 14,7137 63
M.14 {1394 | 3,28 27110.64 742 300] 35 56 12 18.8 | 49 133
M.16 [1394] 3.60 271{0.70 742 360] 42 68 15 23 |60 236
m.go 210C | 6.78 | 409 1.32
.24 12950 (11,50 | 5751 2.24
M.30 [4841{21.51| 943 14,19 : i -
M 36 17200 |4138 11402 | 815 NOTA : Les références pointées (¢) sont hors-norme
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RONDELLE CONCAVE LARGE PME4CDO

NF E 27-165
Matiére : XC 38 bruni DIN 6319
- ; ™
/",,_(‘/’{:/ \ | v D2
e v (%
s t’.":/j--- --J_ _-__Iv-_-_lr".l./. D
Employer 744 et 746 avec : 746 ui‘ .
| WWnill 7% 1
* Mauvais état de surface,
¢ Trou oblong, AL (o]}
* Encoche.
_ NOTA y
NLM D D: D, E E; 0 gr
744 050 6 15 9,25 2,5 3.4 35
744 060 71 17 11 4 52 53
744 080 9.6 23 14,5 5 6.5 13.5
744 100 12 28 18,5 5 7.1 21
744 120 14,2 35 20 6 9 38
744 140 16,5 40 24,8 6 8.6 48
744 160 18 45 26 7 10,1 64
744 200 23,2 50 3 8 12 92
744 240 28 60 7 10 15,5 169
744 300 35 68 43 10 19,7 218
744 360 42 80 60 12 21 350
% RONDELLE CONVEXE
746 NF E 27-165
Matiére : 16 NC 6 bruni DIN 6319
l
\ EXEMPLE -
+# Complémentaire a la norme DIN
Complémentaire & la norme NF E
NLM A D D E R 0o
* 746 050 0.4 5,25 10.5 2 7.5 0.8
746 060 0.7 6.4 12 2,3 9 1.3
746 080 0.6 8.4 17 3.2 12 2.5
745 100 0.8 10.5 21 4 15 5
746 120 1.1 13 24 4.6 17 7
W 745 140 1,2 15 28 5 22 10
746 160 1.3 17 30 53 22 12
746 200 2 r3 36 6.3 27 21
746 240 24 25 44 8,2 32 42
746 300 3.6 31 56 11.2 41 87
746 360 46 37 68 14 50 184
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Document suivant en grande taille

Format d'origine A2 594 x 420 mm

pages suivantes :

Document

Réduit en 1 page A4

Redécoupé en 2 pages A3 successives

permettant la recomposition du document en taille réelle
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