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Epreuve de ” Conception. des Qutillagesr"

Cette &preuve est définie dans le référentiel des compétences du

ETS productique (voir page suivante) par les cases hachurées de la
fonction &tude. ' ‘ ‘
Au travers de cette épreuve le candidat doit: imaginer, definir,

valider ou dimensionner, enfin choisir une solution d'outillage.

Ce sujet est particuliérement intéressant du point de vue de sa
présentation ainsi que de la fagon dont il appréhende 1les problémes
liés 4 la conception rationnelle 'des outillages.Il est cependant
dommage que la 3° partie(valider wune solution) ne porte pas sur les
€tudes précédentes.lLa 4° partie trés intéressante dans le principe,

est délicate & traiter: L'éléve (par manque d'expérienceldavait bien
des difficultés & é&valuer les 2 solutions proposées, et les

correcteurs bien du mal & &valuer le candidat.

CONCEPTION DES OUTILLAGES Durée 8 heures

CAPACITE Code Temps Points Doc
Imaginer des solutions C3 20 Blanc
techniques .” - 1.5
Définir une solution LAl 4o
technologique ‘ y Verte
Valider une solution 5A1 30
technologique : 2 , Rose
Choisir une solution 6B1 10
d'outillage ' 0.5 Bleue
NOTA : 1. "Code" désigne le code de la capacité dans le référentiel du
diplome.

2. "Temps" est la durée conseillée & passer sur chaque partie.
"Points" représente le baréme du référentiel.
"Doc" désigne la couleur de la documentation spécifique de cha-

cune des questions.
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ANALYSE D'USINAGE

XVE 6

DOCURENT J1 PHASE N° 10
- Gepacate 3 Elément: Piéce n°1 CARTER Programme 20/mois/5 ans
S/Ensemble : Matiere - AS10G
Ensemble : PERFORATEUR Brut: Y20
Désignation : Ph 10  FRAISAGE-ALESAGE-PERCAGE -
\X <

Opérations : M. outil : cuz Vm/mn|a //‘253: N/ mn
Usinage de : B Outils :
®4 ¢5 08 P4 PS5
P1 B8 trous M4-6H ' ‘ _

| Rotation de 180°: _

| Usinage de P1 - - — —
Rotation de 90°: I -
Usinage de 91 $2 @3 S e
P8 P7 6 trous M4-6H o R NUUR I R




XVE 6

Document Réponse n°l

Capacité 3
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Repére XVE 6 Session 1988

Page 1 / 1

CHOISIR UNE SOLUTION D'OUTILLAGE

Capacité 6B1 Durée optimale 0.5 H 10 points/100

Durée. B H

Coefficient.

On env1sage deux solutlons d'outlllage assurant la mise en position de

la pidce 2 dans la phase 30.

,Soluﬁion 1 : Appui plan sur F1 ‘ '
Centreur/Locating dans les alésages 2 et 4

Solution 2 : Appui plan sur P3 :
Centreur/Locating dans les alésages 1 et 3

Ces montages doivent assurer de plus le bridage des piéces pendant
l'usinage des queues d'aronde qui s'effectuera sur le CU2, voir documents B1

et B2.

En utilisant les critéres suivants :

FONCTION MISE EN POSITION _

gqualité de la mise en position

qualité du maintien en position (tenue aux vibrations)
colt de réalisation

¥ fa0111te d'utilisation

FONCTION BRIDAGE -
¥ efficacité
* simplicité d'utilisation
"* coiit de réalisation
MAINTENANCE
¥ complexité des composants, intérchangeabilité

REGLAGE
* mise en position

CONDITIONS D'UTILISATION
¥ ergonomie, sécurité, environnement

%* Xk Xk

TRAVAIL DEMANDE (sur feuille de copie’)

1. En justifiant vos choix, classer ces critéres, et éventuellement d'autres

si vous le souhaitez, selon l'importance que vous leur donnez.

2. Evaluer ces deux solutions en notant chacun de ces critéres sur une

échelle allant de 0 & 4, tout en tenant compte de leur importance relati-
ve. (Vous pouvez utilement présenter vos réponses sous forme d'un tableau).
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