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CP 442 Etablir le schéma de puissance

La boucle du GEMMA donnée ci-dessous décrit I'arrét en vue d’assurer la sécurité aprés
un arrét d’urgence (AU) ou une coupure d’énergie de la PO du poste 8 de contrble de

< Production normaie >

CONTROLER LE POIDS
APRES REMPLISSAGE

! <Marchoouonvuohm>

4 Coupure d’énergiedehl’Osufvérin&Cd’ém
1 Sortie du vérin 4C d’Ejection

] Blocage du vérin 6C de Cadencement
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- Compléter le schéma de pwsme sur le doctmeut-répome CP 44-R2 pour
satisfaire le fonctionnement en prmﬁon normale et les conditions de sécurité imposées
par le GEMMA (a1 aide du document CP44-B).

| - Désigner sur ce schéma les différents cmposmts en respecxam Ia désignation
normalisée (norme NF ISO 1219-2).
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CP 44.3 : Comparaison de méthodes de programmation
Avant d'écrire les programmes des automates, on désire effectuer une comparaison des
" méthodes de programmation avec et sans utilisation de blocs fonctionnels constructeur.

Pour cette comparaison, on limite I'étude au programme réalisant le suivi des bouteilles
entre le poste 4 (contréle du résidu) et le carrousel de remplissage 6 (voir page 3/3 de la
présentation générale).

L’information 3 transmettre du poste 4 au poste 6 est la masse totale théorique aprés
remplissage (PTT). On admet un maximum de dix bouteilles entre ces deux postes.

- Deux solutions sont retenues pour réaliser ce suivi :

mm‘ programmation sans utilisation de bloc foncuonnel
" Description a I'aide d’un algorigramme :

[ Lire 1a valer PTT de Is bowleiile 8
adronse et par o mobee |
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mot contemntle mmbtede valeurs P'I‘I‘ stockées “

: %MW30
motcontemntlavaiewm&hbomuemmdapostﬂ : % MW40
premier mot de stockage : %MWO
les dix mots de stockage suivants : %MW1 3 %MW10
motdansleqmlmstoqkélavalemm : %S MW50
détection de la sortie d’une boutcille duposte 4 : %10.0
détection de I’admission d’une bouteille au poste de remplissage : %I0.1
%Ll 9%10.0 , - %M1
{ | %MW30 < 10 < )
i} , \ 7/
1 1 %MWO : = %MW40
%MW10 : = %MW9
%MW9 : = %MWS
- %MW? ; = %MW6
_ ™
\ J
%I.2 :/fm »
g - f ' %MW : = %MWS
| %MWS ; = %MW4
- %MW4 : = %MW3
%MW3 : = %MW2
T %MW?2 : = %MW1
%MW1 : = %MWO
4 %MW30 :=%MW30 + |
%3 s0 o _ ‘
i} | oMW30 ;: = %uMWO%MW30]
%BMW30 . =%MW30-1
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- Calculer le temps dexémion total et la m&‘e WWW associés a chaque
solution.

- Faire un choix en le justifiant.
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" CP 44.4 : Elaborer le sous-programme de contrile de masse

Le poste 8 permet de contréler la conformité de 1a masse de gaz aprés le remplissage.
On tolére +0,5 kg par rapport 4 la masse totale théorique (PTT).

La valeur traitée par 1’automate correspond  1a masse en kg multipliée par 100.
L’algorigramme suivant décrit ce sous-programme de contréle de masse : '

En fonction de l'adressage des entrées, des sorties et des variables internes praposé

- Ecrire le sous-programme correspondant & I'algorigramme, en langage ladder
normalisé (mrme CEI 1131-3), surle dacumem réﬂmse CP44-R3. \
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